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[bookmark: _Toc156566538]1 验收项目概况
[bookmark: _Toc156566539]1.1 项目由来
中国石化仪征化纤有限责任公司（以下简称“仪化公司”）1978年开始筹建，1984年投产，1993年底完成股份制改组，组成仪征化纤股份有限公司和仪征化纤集团公司。1997年两个公司并入中国东联石化集团公司，1998年随中国东联石化集团公司整体进入中国石油化工集团，现为中国石油化工股份有限公司的全资子公司。仪化公司经过多年的建设和发展，目前仪化公司拥有精对苯二甲酸(PTA)生产装置2套，产能合计100万吨/年；18条聚酯生产线、5条瓶级切片生产线、48条涤纶短纤生产线，合计聚酯聚合产能240万吨/年；4套高性能聚乙烯纤维干法纺丝装置，产能3300吨/年；1套对位芳纶装置，产能1000吨/年；1套马来酸酐（MAH)装置，产能12万吨/年；12条丙纶熔喷非织造布生产线，产能6000吨/年。
“中国制造2025”、“一带一路”等国家重大战略的实施，对我国化纤工业结构调整和产业升级提出了新的要求，化纤工业也进入了供求关系再平衡期、存量产能优化调整期和高品质增量适度发展期的关键时期。仪化公司是国内聚酯、纤维行业的标杆企业，拥有近40年的发展历史，具有较强的技术和人才资源，在聚酯切片、涤纶纤维以及高性能聚乙烯纤维方面有较好的口碑和市场影响力。仪化公司短纤产品综合竞争力整体处于国内领先水平，是仪化公司拳头产品，具有较好的品牌及市场地位。因此，仪化公司拟进一步扩大短纤产能，在现有厂区原涤纶二厂界区内，拆除原涤纶二厂东侧部分附属建筑，建设“产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目”，以维持市场占有率，保持公司在该行业的话语权，提升公司的赢利能力。仪化公司2021年6月委托江苏润环环境科技有限公司编制完成了《中国石化仪征化纤有限责任公司年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目环境影响报告书》，该项目于2021年9月1日获得扬州市生态环境局审批（扬环审批〔2021〕03-84号），项目于2022年4月启动，于2023年11月建设完成，开始进入调试阶段。
根据《关于发布<建设项目竣工环境保护验收暂行办法>的公告》（国环规环评[2017]4号）及《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》的规定，建设单位现开展“年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目”验收工作。
受企业委托，扬州润仪环境科技有限公司承担该项目竣工环保验收工作，对企业污染物排放现状和各类环保治理设施的运行状况进行现场勘查，根据环评及批复要求对该项目同步建设的环境保护设施进行了对照检查，结合江苏宣溢环境科技有限公司出具的监测报告和现场环境管理检查情况编制了《年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目竣工环境保护验收监测报告》。


[bookmark: _Toc156566540]1.2 建设项目基本情况
建设项目名称：年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目；
项目性质：扩建；
建设地点：中国石化仪征化纤有限责任公司原涤纶二厂厂区内（中心点经纬度：北纬N32.283249° 东经E119.114283°）；
本项目投资总额：扩建项目总投资约160970万元，其中环保投资为2195万元，占总投资的1.36%；
劳动定员：扩建项目不新增定员，从仪化公司内部调剂；
[bookmark: _Hlk78274388]工作制度：扩建项目采用四班三运转，每班运行8小时，年生产天数333天，合计年生产时间为8000h。
本项目的建设过程详见下表。
表1-1  本项目建设过程情况表
	序号
	项目
	建设情况

	1
	成立
	中国石化仪征化纤有限责任公司1978年筹建， 1993年股份制改组，1998年加入中国石化

	2
	环评编制
	2021年6月委托江苏润环环境科技有限公司编制了《中国石化仪征化纤有限责任公司年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目环境影响报告书》

	3
	环评批复
	2021年9月1日取得了扬州市生态环境局环保审批意见，审批文号：扬环审批〔2021〕03-84号

	4
	建设周期
	[bookmark: _Hlk152550923]项目于2022年4月启动，于2023年11月建设完成，开始进入调试阶段

	5
	环保投资
	环保投资为2195万元，占总投资的1.36%；

	6
	排污许可证
	2023年11月29日重新申领排污许可证
证书编号：91321081323786271G001P

	7
	应急预案
	企业已编制应急预案，并在扬州市仪征环境应急与事故调查中心备案（备案号：3210812021084H）

	8
	变动
	无

	9
	现有项目
验收情况
	现有项目均已按时通过项目竣工环保验收

	10
	项目验收监测情况
	2023年12月11日-14日委托江苏宣溢环境科技有限公司完成了项目验收监测，扬州润仪环境科技有限公司根据监测结果及相关资料编制了验收监测报告。





[bookmark: _Toc156566541]2 验收依据
[bookmark: _Toc156566542]2.1 法律、法规和规章制度
（1）《中华人民共和国环境保护法》（2014年4月24日修订， 2015年1月1日起施行）；
（2）《中华人民共和国环境影响评价法》（2016年9月1日起施行，2018年12月29日修订）；
（3）《中华人民共和国水污染防治法》（2017年6月27日修订，2018年1月1日起施行）；
（4）《中华人民共和国大气污染防治法》（2018年10月26日修订，2018年10月26日施行）；
（5）《中华人民共和国噪声污染防治法》（2022年6月5日实施）；
（6）《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》（2020年4月29日修订）；
（7）《建设项目环境保护管理条例》（国务院令第682号，2017 年10月）； 
（8）《国家危险废物名录（2021年版）》（自2021年1月12日起施行）；
（9）《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》的通知（环办环评函[2020]688号）；
（10）《中华人民共和国长江保护法》（中华人民共和国主席令第六十五号，2021年3月1日施行）；
（11）《关于发布长江经济带发展负面清单指南（试行）的通知》（推动长江经济带发展领导小组办公室文件第89号）。
[bookmark: _Toc156566543]2.2 验收技术规范
（1）《城市污水再生利用  工业用水水质》（GB/T19923-2005）；
（2）《锅炉大气污染物排放标准》（DB32/4385—2022）；
（3）《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）；
（4）《工业企业厂界环境排放噪声标准》（GB 12348-2008）；
（5）《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）；
（6）《危险废物贮存污染控制标准》（GBl8597-2023）；
（7）《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评﹝2017﹞4号，2017年11月20日）；
（8）《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》 （生态环境部公告2018年第9号，2018年5月15日）；
（9）《江苏省排污口设置及规范化整治管理办法》（苏环控﹝1997﹞122号文）；
（10）《省生态环境厅关于进一步加强危险废物污染防治工作的实施意见》（苏环办﹝2019﹞327号）；
（11）《关于印发江苏省危险废物贮存规范化管理专项整治行动方案的通知》（苏环办﹝2019﹞149号）；
（12）《省生态环境厅关于做好江苏省危险废物全生命周期监控系统上线运行工作的通知》（苏环办〔2020〕401号）；
（13）《省生态环境厅关于进一步加强危险废物环境管理工作的通知》（苏环办﹝2021﹞207号）；
（14）《关于印发<长江经济带发展负面清单指南>江苏省实施细则（试行）的通知》(苏长江办发[2019]136号)；
（15）《江苏省2020年挥发性有机物专项治理工作方案》(苏大气办[2020]2号)；
（16）《关于印发<长三角地区2020-2021年秋冬季大气污染综合治理攻坚行动方案>的通知》（环大气[2020]62号）；
（17）《关于加强全省化工园区化工集中区外化工生产企业规范化管理的通知》（苏化治[2021]）4号）。
[bookmark: _Toc156566544]2.3 其他相关文件
（1）《中国石化仪征化纤有限责任公司年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目环境影响评价报告书》（江苏润环环境科技有限公司，2021年6月）；
（2）《关于中国石化仪征化纤有限责任公司年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目的批复》（扬州市生态环境局，扬环审批〔2021〕03-84号，2021年9月1日）；
年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目竣工环保验收监测报告
（3）中国石化仪征化纤有限责任公司提供的其他有关资料。
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[bookmark: _Toc156566545]3 工程建设情况
[bookmark: _Toc156566546]3.1 地理位置及平面布置
[bookmark: _Hlk77106753]①地理位置
项目建设于仪化公司原涤纶二厂厂区内，仪化公司厂界北侧主要为空地和村庄，部分厂界与康大路相邻，东侧厂界与浦峰路相邻，南侧厂界与甘草河相邻，西侧主要为空地和其它工程，厂界与中央大道相邻。
项目所在地，其南面为长江西路，北面为八号库，西面为原涤纶二厂聚酯及纺丝单元，东面为仪化公司内部道路。
②平面布置
项目建设于仪化公司原涤纶二厂厂区东部，原涤纶二厂中部为聚酯装置及纺丝装置，南部主要为热媒装置和乙二醇回收装置，西部主要为卸料站和化工料库及维修间，北部主要为成品仓库、备件库和切片储存及包装单元。
项目从南到北依次布置有：聚酯单元、纺丝单元、成品库；西侧从南到北依次布置有：热媒站、热力站（内部改造）、冷冻站、油剂调配、公用工程变电站（内部改造）等。
 (
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)[image: ]
[bookmark: _Hlk511302139]图3-1  项目地理位置图
[image: ][image: ][image: ][image: ][image: ][image: ]
图3-2  项目周围环境图

[bookmark: _Hlk78273180][image: ]
图3-3  合纤二部（原涤纶二厂）平面布置图
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图3-4  扩建项目平面布置图


[bookmark: _Toc156566547]3.2 项目工程建设
项目装置公称能力为23万t/a聚酯单元及公称能力为23万t/a纺丝单元。其中，聚酯单元包括一条产能为520吨/天的直接酯化法常规聚酯（以下简称“常规聚酯”）生产线和一条公称产能为200吨/天的直接酯化法低熔点聚酯（以下简称“低熔点聚酯”）生产线，操作弹性均为50~110%。纺丝单元包括四条80t/d水刺用短纤生产线和四条100t/d低熔点短纤生产线，操作弹性均为50~110%。
[bookmark: _Hlk77265874]表3-1  主体工程建设情况表
	[bookmark: _Hlk521508104]产品方案
	生产装置
	建设规模
	设计产能
万t/a
	备  注
	实际建设情况

	
	
	万t/a
	t/d
	
	
	

	常规聚酯
	[bookmark: _Hlk509932317]聚酯单元
	五釜流程
	17
	520
	17
	聚酯熔体直接输送至纺丝单元作为原料
	与环评一致

	低熔点聚酯
	
	
	6
	200
	6
	
	与环评一致

	水刺用短纤
	纺丝单元
	四条水刺用短纤生产线
	10
	320
	10
	直接以聚酯熔体为原料
	与环评一致

	低熔点短纤
	
	四条低熔点短纤生产线
	13
	400
	13
	
	与环评一致



表3-2  公辅工程、环保工程建设情况
	[bookmark: _Hlk521508480]工程名称
	建设内容
	建设内容或消耗指标
	依托情况
	实际建设情况

	贮运工程
	PTA卸料单元
	占地面积420m2
	新建
	新建，与环评一致

	
	油剂调配单元
	占地面积1330m2
	新建
	新建，与环评一致

	
	成品库
	占地面积6000m2
	新建
	新建，与环评一致

	公辅工程
	新鲜水
	生产给水由仪化公司现有水厂供应，取水水源为长江，用水量为1230t/d，供水温度为常温
	依托
	依托现有，与环评一致

	
	排水
	扩建项目废水产生量：813.41m3/d
	依托
	依托现有，与环评一致

	
	供电
	扩建项目用电需求量为6852万kWh/a
	原短纤二变的进线改接至本项目
	与环评一致

	
	蒸汽
	扩建项目蒸汽需求量为：
中压2.2MPa：8.64t/h
低压0.3MPa：10t/h
	中压蒸汽从电厂新建1路DN150中压蒸汽管线接至本次新建装置供本项目使用。新增制冷系统，新增空调系统
	与环评一致

	
	压缩空气
	扩建项目工艺压空用量：4474Nm3/h
仪表压空用量：500Nm3/h
	依托
	依托现有，与环评一致

	
	氮气
	扩建项目氮气需求量：
272Nm3/h
	依托
	依托现有，与环评一致

	
	天然气
	天然气使用量：3126Nm3/h
	依托现有天然气管道
	依托现有，与环评一致

	
	消防
	扩建项目的生产消防水管沿项目四周环状敷设，项目西侧沿综合管架架空敷设，东侧、南侧及北侧埋地敷设
	新建
	新建，与环评一致

	
	循环冷却水站
	循环冷却水循环量：1563t/h
	依托
	依托现有，与环评一致

	
	除盐水系统
	除盐水用量：9t/h
	依托
	依托现有，与环评一致

	
	热媒站
	建设规模：3×1250万kcal/h（2用1备）
占地面积2275m2
	新建
	新建，与环评一致

	
	热力站
	占地面积825m2
	内部改造
	与环评一致

	
	冷冻站
	冷冻水用量：327t/h
占地面积1200m2
	新建
	新建，与环评一致

	
	润滑油库
	占地面积65m2
	新建
	新建，与环评一致

	环保
工程
	废水处理
	扩建项目废水产生量：
813.41m3/d
	依托
	依托现有，与环评一致

	
	废气处理
	热媒炉3台（二用一备）
	新建
	新建，与环评一致

	
	
	布袋除尘器5套
	新建
	新建，与环评一致

	
	
	纺丝车间油剂废气水喷淋装置4套（水刺用短纤生产线）
	新建
	新建，与环评一致

	
	固废暂存
	扩建项目危险废物暂存于新建的危废库，后委托有资质单位处置
	新建
	新建，与环评一致

	
	环境风险事故防范设施
	现有2座应急收集池，容量共为16000m3
	依托
	依托现有，与环评一致



[bookmark: _Toc156566548]3.3 原辅材料使用情况
本项目原辅材料变化情况见表3-4及表3-5。




表3-4  聚酯单元主要原辅料消耗表
	序号
	名称
	消耗量（t/a）
	最大储存量（t）
	储存方式
	实际消耗量（t/a）

	1
	精对苯二甲酸（PTA）
	187795
	400
	装置内部料仓
	187792

	2
	间苯二甲酸（IPA）
	11304
	100
	装置内部料仓
	11301

	3
	乙二醇（EG）
	77940
	100
	装置内部槽罐
	77940

	4
	二甘醇（DEG）
	5435
	20
	装置内部槽罐
	5433

	5
	乙二醇锑
	96
	2
	辅料加料间
	92

	6
	二氧化钛
	528
	10
	辅料加料间
	526

	7
	液相热媒
	425
（一次装填量）
	不设储存
	无
	425
（一次装填量）

	8
	气相热媒
	25
（一次装填量）
	不设储存
	无
	25
（一次装填量）

	9
	天然气
	3126Nm3/h
	不设储存
	无
	3126Nm3/h



表3-5  纺丝单元主要原辅料消耗表
	序号
	名称
	形态
	消耗量（t/a）
	最大储存量（t）
	储存
方式
	实际消耗量（t/a）

	1
	常规聚酯熔体
	固
	176877
	不设储存
	无
	176875

	2
	低熔点聚酯熔体
	固
	62427
	不设储存
	无
	62425

	3
	纺丝油剂
	液
	1199
	8
	桶装
	1198

	4
	雾化硅油
	液
	2
	0.2
	桶装
	2

	5
	液相热媒
	液
	40（一次装填量）
	不设储存
	无
	40（一次装填量）

	6
	气相热媒
	液
	30（一次装填量）
	不设储存
	无
	30（一次装填量）

	7
	过滤砂
	固
	5
	2
	袋装
	5

	8
	包装材料
	固
	73
	不设储存
	/
	71

	9
	三甘醇
	液
	28
	不设储存
	无
	28

	10
	组件清洗剂
	液
	46
	1
	桶装
	46



[bookmark: _Toc156566549]3.4 主要设备情况
本项目设备使用情况见表3-6-表3-10。
表3-6  常规聚酯生产线主要设备一览表
	设备设施名称
	主要参数
	单位
	设计数量
	实际数量
	变化量

	PTA输送系统

	PTA气力输送系统
	输送能力约40t/h，配袋式脉冲除尘器
	台
	1
	1
	0

	管链输送机
	能力约40t/h
	套
	2
	2
	0

	浆料调配系统

	PTA日料仓
	约500m3
	台
	1
	1
	0

	PTA称量装置
	能力8～30t/h
	台
	1
	1
	0

	浆料调配槽
	/
	台
	1
	1
	0

	浆料调配槽搅拌器
	介质粘度：21/20000mPas
操作转速：2.3-23.3rpm
	台
	1
	1
	0

	浆料输送泵
	螺杆泵
	台
	2
	2
	0

	酯化系统

	第一酯化反应器
	/
	台
	1
	1
	0

	第一酯化反应器搅拌器
	介质粘度：5-32mPas
	台
	1
	1
	0

	热媒蒸发器
	卧式U形管
	台
	1
	1
	0

	热媒泵
	/
	台
	3
	3
	0

	第二酯化反应器
	搅拌槽
	台
	1
	1
	0

	第二酯化反应器搅拌器
	介质密度：1140kg/m3
介质粘度：57-59mPas
	台
	1
	1
	0

	热媒输送泵
	离心泵
	台
	2
	2
	0

	乙二醇分离塔
	浮阀塔
	台
	1
	1
	0

	塔釜输送泵
	离心泵
	台
	2
	2
	0

	塔顶空冷器
	空冷器
	台
	1
	1
	0

	事故乙二醇收集槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇收集槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇输送泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	酯化水冷却器
	板式换热器
	台
	2
	2
	0

	缩聚系统

	第一预缩聚反应器
	立式
	台
	1
	1
	0

	热媒蒸发器
	卧式U形管
	台
	1
	1
	0

	刮板冷凝器
	/
	台
	1
	1
	0

	真空泵组
	液环式
	台
	2
	2
	0

	乙二醇液封槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇循环泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	乙二醇冷却器
	板式换热器
	台
	2
	2
	0

	热媒输送泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	第二预缩聚反应器
	卧式
	台
	1
	1
	0

	热媒蒸发器
	卧式U形管
	台
	1
	1
	0

	刮板冷凝器
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇液封槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇循环泵
	离心式
	台
	2
	2
	0

	乙二醇冷却器
	板式
	台
	2
	2
	0

	预聚物输送泵
	带夹套齿轮泵
	台
	4
	4
	0

	预聚物过滤器
	双筒烛芯式
	台
	1
	1
	0

	终缩聚反应器
	圆盘转子式
	台
	2
	2
	0

	热媒蒸发器
	卧式U形管
	台
	2
	2
	0

	刮板冷凝器
	/
	台
	2
	2
	0

	乙二醇液封槽
	/
	台
	2
	2
	0

	乙二醇循环泵
	泵
	台
	4
	4
	0

	乙二醇冷却器
	板式
	台
	4
	4
	0

	乙二醇蒸汽喷射泵
	吸入流量：85.8kg/h
	台
	2
	2
	0

	乙二醇液封槽
	/
	台
	2
	2
	0

	乙二醇循环泵
	泵
	台
	4
	4
	0

	乙二醇冷却器
	板式换热器
	台
	4
	4
	0

	真空泵组
	液环式
	台
	4
	4
	0

	乙二醇蒸发器
	U形管式
	台
	2
	2
	0

	热媒蒸发器
	卧式U形管
	台
	1
	1
	0

	热媒输送泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	乙二醇收集槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇输送泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	熔体输送泵
	带夹套齿轮泵
	台
	4
	4
	0

	热媒输送泵
	/
	台
	4
	4
	0

	切粒机单元
	拉条切
	台
	1
	1
	0

	除盐水槽及过滤器
	/
	台
	1
	1
	0

	脱盐水精过滤器
	/
	台
	2
	2
	0

	除盐水冷却器
	板式换热器
	台
	2
	2
	0

	切片中间料斗
	/
	台
	1
	1
	0

	汽提系统

	汽提塔
	填料塔，外形尺寸：Φ900/Φ1500×14900mm
容积：12.6m3
	台
	1
	1
	0

	汽提风机
	风量：1650m3/h；22kW
	台
	1
	1
	0

	汽提水泵
	流量：18m3/h，7.5kW
	台
	2
	2
	0

	尾气喷射泵
	抽气口温度：50～90℃
	台
	2
	2
	0

	催化剂配制系统

	磅秤
	/
	台
	1
	1
	0

	催化剂喂入槽
	/
	台
	1
	1
	0

	催化剂配制槽
	/
	台
	1
	1
	0

	配制槽搅拌器
	/
	台
	1
	1
	0

	催化剂溶液过滤器
	烛式
	台
	1
	1
	0

	催化剂供料槽
	/
	台
	1
	1
	0

	催化剂供料泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	乙二醇过滤器
	/
	台
	1
	1
	0

	消光剂配制系统

	二氧化钛预混合槽
	/
	台
	1
	1
	0

	二氧化钛研磨机
	/
	台
	1
	1
	0

	二氧化钛稀释槽
	/
	台
	1
	1
	0

	二氧化钛输送泵
	/
	台
	2
	2
	0

	二氧化钛离心机
	/
	台
	2
	2
	0

	二氧化钛中间槽
	/
	台
	1
	1
	0

	二氧化钛过滤器
	/
	台
	1
	1
	0

	二氧化钛供料槽
	/
	台
	1
	1
	0

	二氧化钛计量泵
	/
	台
	2
	2
	0

	消光剂中间收集槽
	/
	台
	1
	1
	0

	热媒收集系统

	热媒膨胀槽
	/
	台
	1
	1
	0

	热媒低位收集槽
	/
	台
	1
	1
	0

	热媒输送泵
	泵
	台
	1
	1
	0

	气相热媒收集槽
	/
	台
	1
	1
	0

	气相热媒凝液输送泵
	泵
	台
	1
	1
	0

	气相热媒尾气冷凝器
	U形管式
	台
	1
	1
	0

	热媒卸料泵
	/
	台
	1
	1
	0

	脱盐水循环系统

	脱盐水贮槽
	/
	台
	1
	1
	0

	脱盐水循环泵
	/
	台
	2
	2
	0

	脱盐水冷却器
	板式换热器
	台
	2
	2
	0

	氮气系统

	氮气缓冲罐
	/
	台
	1
	1
	0

	工艺塔顶余热利用

	蒸汽发电机
	/
	套
	1
	1
	0

	热媒站

	热媒加热炉（含PLC、空预器风机等配套设施）
	额定热效率：1250万kcal/h，外形尺寸：Φ3730×15800
	台
	3
	3
	0

	烟囱
	/
	套
	1
	1
	0

	热媒低位收集槽
	/
	台
	1
	1
	0

	热媒储槽
	/
	台
	2
	2
	0

	热媒循环泵
	/
	台
	3
	3
	0

	热媒填充泵
	/
	台
	2
	2
	0

	热媒排空泵
	/
	台
	1
	1
	0

	其他

	电动葫芦
	2t/10t
	台
	6
	6
	0

	气动葫芦
	2t/5t
	台
	2
	2
	0

	手动葫芦
	5t/10t/15t
	台
	6
	6
	0



表3-7  低熔点聚酯生产线主要设备一览表
	设备名称
	主要参数
	单位
	设计数量
	实际数量
	变化量

	IPA输送系统

	IPA气力输送系统
	输送能力约20t/h，配袋式脉冲除尘器
	台
	1
	1
	0

	管链输送机
	能力约20t/h
	套
	2
	2
	0

	浆料调配系统

	IPA料仓
	约45m3
	台
	1
	1
	0

	PTA称量装置
	能力3～10t/h
	台
	1
	1
	0

	IPA称量装置
	能力1～5t/h
	台
	1
	1
	0

	浆料调配槽
	/
	台
	1
	1
	0

	浆料调配槽搅拌器
	/
	台
	1
	1
	0

	浆料输送泵
	螺杆泵
	台
	2
	2
	0

	酯化系统

	第一酯化反应器
	/
	台
	1
	1
	0

	第一酯化反应器搅拌器
	/
	台
	1
	1
	0

	热媒蒸发器
	卧式U形管
	台
	1
	1
	0

	热媒泵
	/
	台
	2
	2
	0

	酯化物输送泵
	/
	台
	1
	1
	0

	第二酯化反应器
	搅拌槽
	台
	1
	1
	0

	第二酯化反应器搅拌器
	/
	台
	3
	3
	0

	热媒输送泵
	/
	台
	3
	3
	0

	乙二醇分离塔
	浮阀塔
	台
	1
	1
	0

	塔釜输送泵
	离心泵
	台
	2
	2
	0

	酯化水冷却器
	板式换热器
	台
	2
	2
	0

	塔顶空冷器
	空冷器
	台
	1
	1
	0

	事故乙二醇收集槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇收集槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇输送泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	缩聚系统

	第一预缩聚反应器
	立式
	台
	1
	1
	0

	热媒蒸发器
	卧式U形管
	台
	1
	1
	0

	热媒泵
	/
	台
	2
	2
	0

	刮板冷凝器
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇液封槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇循环泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	乙二醇冷却器
	板式换热器
	台
	2
	2
	0

	真空泵组
	液环式
	台
	4
	4
	0

	第二预缩聚反应器
	卧式
	台
	1
	1
	0

	刮板冷凝器
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇液封槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇循环泵
	离心式
	台
	2
	2
	0

	乙二醇冷却器
	板式换热器
	台
	2
	2
	0

	预聚物输送泵
	带夹套齿轮泵
	台
	2
	2
	0

	预聚物过滤器
	双筒烛芯式
	台
	1
	1
	0

	终缩聚反应器
	圆盘转子式
	台
	1
	1
	0

	刮板冷凝器
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇液封槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇循环泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	乙二醇冷却器
	板式换热器
	台
	2
	2
	0

	乙二醇蒸汽喷射泵
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇液封槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇循环泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	乙二醇冷却器
	板式
	台
	2
	2
	0

	真空泵组
	液环式
	台
	2
	2
	0

	乙二醇蒸发器
	U形管式
	台
	1
	1
	0

	热媒蒸发器
	卧式U形管
	台
	1
	1
	0

	热媒输送泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	乙二醇收集槽
	/
	台
	1
	1
	0

	乙二醇循环泵
	泵
	台
	2
	2
	0

	熔体输送泵
	带夹套齿轮泵
	台
	2
	2
	0

	热媒输送泵
	/
	台
	2
	2
	0



表3-8  四条水刺用短纤生产线主要设备一览表
	设备名称
	主要参数
	单位
	设计数量
	实际数量
	变化量

	一、前纺设备

	1、纺丝热媒设备

	热媒换热器
	/
	台
	4
	4
	0

	2、熔体输送设备

	熔体增压泵
	齿轮泵
	台
	4
	4
	0

	熔体过滤器
	双缸连续切换式，滤芯室：2，滤芯数：2组
	套
	4
	4
	0

	静态混合器
	熔体冷却型
	台
	8
	8
	0

	熔体五通阀
	/
	个
	1
	1
	0

	熔体排放阀
	/
	个
	8
	8
	0

	3、纺丝设备

	纺丝机
	32位/线，位距650mm，气相热媒加热
	线
	4
	4
	0

	纺丝组件
	/
	线
	4
	4
	0

	环吹风冷却装置
	/
	线
	4
	4
	0

	传动装置
	/
	线
	4
	4
	0

	组件分解组装机
	/
	台
	4
	4
	0

	振动机
	/
	台
	2
	2
	0

	计量泵
	32台/线
	线
	4
	4
	0

	喷丝板
	/
	线
	4
	4
	0

	预热炉
	双层，预热能力：12个组件
	套
	5
	5
	0

	卷绕机
	单面，32锭/台，位距650mm
	线
	4
	4
	0

	牵引机
	/
	台
	4
	4
	0

	喂入机
	/
	台
	4
	4
	0

	往复机
	丝桶内径：2000*2000*2700mm
	套
	4
	4
	0

	二、后纺设备

	集束架
	桶数：12*4列/线
	台
	4
	4
	0

	上导丝架
	上导丝架：24+24眼，一用一备
	台
	4
	4
	0

	下导丝架
	下导丝架：24眼
	台
	4
	4
	0

	导丝机
	/
	台
	4
	4
	0

	浸渍槽
	自由辊，轴承外置式
	台
	4
	4
	0

	第一牵伸机
	七辊式、三上四下
	台
	4
	4
	0

	油剂高位槽
	立式，容积4m3
	台
	4
	4
	0

	牵伸浴槽
	/
	台
	4
	4
	0

	第二牵伸机
	七辊式，三上四下
	台
	4
	4
	0

	蒸汽加热箱
	/
	台
	4
	4
	0

	紧张热定型机
	定型辊：φ820*1400mm，18辊
	台
	4
	4
	0

	蒸汽闪蒸装置
	形式：串联多级闪蒸
	台
	4
	4
	0

	闪蒸罐
	/
	台
	1
	1
	0

	分气包
	/
	台
	1
	1
	0

	叠丝机
	9辊三束丝叠为一片
	台
	4
	4
	0

	蒸汽预热箱
	卧式
	台
	4
	4
	0

	卷曲机
	高温卷曲，卷曲辊下压式
	台
	4
	4
	0

	冷却输送装置
	/
	台
	4
	4
	0

	张力架
	设喷油水机，带供油系统
	台
	4
	4
	0

	捕结器
	与切断机联锁控制
	台
	4
	4
	0

	曳引张力机
	/
	台
	4
	4
	0

	切断机
	卧轴式，压轮式切断方式
	台
	4
	4
	0

	打包机
	提箱式液压打包机，送棉方式：切断直落式
	台
	4
	4
	0



表3-9  四条低熔点短纤生产线主要设备一览表
	设备名称
	主要参数
	单位
	设计数量
	实际数量
	变化量

	一、前纺设备

	1、纺丝热媒设备

	热媒换热器
	/
	台
	8
	8
	0

	2、熔体输送设备

	熔体增压泵
	齿轮泵
	台
	8
	8
	0

	熔体过滤器
	双缸连续切换式，滤芯室：2，滤芯数：2组
	套
	8
	8
	0

	静态混合器
	熔体冷却型
	台
	16
	16
	0

	熔体五通阀
	/
	个
	2
	2
	0

	熔体排放阀
	/
	个
	16
	16
	0

	3、纺丝设备

	纺丝机
	复合纺丝箱体，24位/线，位距650mm，气相热媒加热
	线
	4
	4
	0

	纺丝组件
	/
	线
	4
	4
	0

	环吹风冷却装置
	/
	线
	4
	4
	0

	计量泵
	48台/线（两种熔体）
	线
	4
	4
	0

	喷丝板
	/
	线
	4
	4
	0

	预热炉
	双层，预热能力：12个组件
	套
	5
	5
	0

	卷绕机
	单面，位距650mm
	线
	4
	4
	0

	牵引机
	/
	台
	4
	4
	0

	喂入机
	/
	台
	4
	4
	0

	往复机
	丝桶内径：2000*2000*2700mm
	套
	4
	4
	0

	二、后纺设备

	1、后加工主要设备

	集束架
	桶数：12*4列/线
	台
	4
	4
	0

	上导丝架
	上导丝架：24+24眼，一用一备
	台
	4
	4
	0

	下导丝架
	下导丝架：24眼
	台
	4
	4
	0

	导丝机
	/
	台
	4
	4
	0

	浸渍槽
	自由辊，轴承外置式
	台
	4
	4
	0

	第一牵伸机
	七辊式，三上四下
	台
	4
	4
	0

	牵伸浴槽
	/
	台
	4
	4
	0

	第二牵伸机
	七辊式，三上四下
	台
	4
	4
	0

	蒸汽加热箱
	/
	台
	4
	4
	0

	第三牵伸机
	/
	台
	4
	4
	0

	叠丝机
	三束丝叠为一片
	台
	4
	4
	0

	蒸汽预热箱
	卧式
	台
	4
	4
	0

	卷曲机
	低温卷曲，上压式
	台
	4
	4
	0

	烘干机
	加热段+冷却段
	台
	4
	4
	0

	捕结器
	与切断机联锁
	台
	4
	4
	0

	曳引张力机
	/
	台
	4
	4
	0

	切断机
	/
	台
	4
	4
	0

	打包机
	/
	台
	4
	4
	0

	2、后加工其它设备

	废丝打包机
	/
	台
	1
	1
	0

	废丝打包风机
	/
	台
	2
	2
	0



表3-10  主要设备一览表（短纤分检仪器）
	设备名称
	主要参数
	单位
	设计数量
	实际数量
	变化量

	干热收缩仪
	XH-1
	台
	1
	1
	0

	显微镜
	XSS-2
	台
	1
	1
	0

	DSC8500差示扫描量热仪
	/
	台
	1
	1
	0

	万能型全自动单纤物性分析仪
	FAVIMAT+AUTOFEED
	台
	1
	1
	0





[bookmark: _Toc156566550][bookmark: _Toc21966]3.5 生产工艺
一、聚酯生产
1、化学反应原理
以PTA和EG为原料在催化剂的作用下，直接酯化脱水合成单体对苯二甲酸双β—羟乙酯（BHET），再缩聚为产品聚对苯二甲酸乙二酯（PET），其中酯化反应的转化率为96%，缩聚反应的转化率为99.5%，具体化学反应式如下：
酯化：
[image: ]
缩聚：
[image: ]
PTA直接酯化法合成PET的酯化和缩聚过程都是可逆反应，通常是在催化剂存在下进行。
PTA与EG酯化过程中不断脱出水，体系由非均相向均相转化，在酯化反应完成以后，真空状态下进行聚合反应，体系逐渐增稠，并不断脱出EG，最终生成较高粘度的PET熔体。在酯化过程中，不断脱出分离体系中的水，在缩聚过程中从高粘物料中不断脱出EG，以及PET熔体在高真空下连续放料等，是工艺处理和操作控制的关键。
缩聚过程通常分为三个阶段：
[bookmark: _Hlk68013136]初始阶段：单体BHET缩合开始形成聚酯分子链。这一阶段单体和低聚物浓度较大，逆反应速度很小，主要是有效控制反应条件下单体和低聚物逸出体系。此阶段通称为低真空缩聚阶段。
中期阶段：聚酯分子链继续增长，物料粘度逐渐上升，分子链聚合度约为15～26，真空度一般在0.8～1.5kPa。
终期阶段：聚酯分子链继续增长，达到给定的聚合度（粘度），即将达到反应终点。由于此时体系物料熔体动力粘度很高，缩聚反应生成的低分子物（EG等）难以逸出；而且传质、传热效果很差，因此必须相应提高温度，适度有效地搅拌，使熔体表面不断更新，并进一步提高真空度，以达到预期的缩聚终点，终止反应。
副反应
在缩聚过程中，伴随着乙二醇脱水生成乙醛的副反应；另外，乙二醇还会缩合反应生成少量的二甘醇等，该反应的转化率在0.8~1.5%。副反应化学反应方程如下：
[image: ]
2、生产工艺流程
扩建项目常规聚酯和低熔点聚酯工艺流程相似，均是采用直接酯化法五釜流程，主要区别在于浆料调配和添加剂加入等工序。因此下述工艺流程描述仅在浆料调配工段区分常规聚酯和低熔点聚酯。
常规聚酯生产线主体装置含：PTA供应、浆料调配供应系统、第一酯化、第二酯化、第一预缩聚、第二预缩聚、预聚物过滤及输送、终缩聚、终缩聚熔体分配等主要工序。
低熔点聚酯生产线主体装置含：PTA及IPA供应、浆料调配供应系统、第一酯化、第二酯化、第一预缩聚、第二预缩聚、预聚物过滤及输送、终缩聚、终缩聚熔体分配等主要工序。
常规聚酯和低熔点聚酯生产线工艺流程及产污环节见图3-5。

图3-5  聚酯单元生产工艺流程及产污环节图
扩建项目各单元生产过程简述如下：
（1）PTA/IPA卸料及输送系统
包装PTA/IPA用电动葫芦吊至PTA/IPA卸料料斗拆包卸料，经PTA/IPA供料料斗，采用链式输送系统输送至聚酯装置的PTA/IPA料仓中。PTA卸料输送过程中，会有少量粉尘G1-1~G1-2产生（低熔点聚酯单元IPA卸料输送过程中，会有少量粉尘G2-1~G2-2产生），扩建项目常规聚酯单元在PTA日料仓口设置1台布袋除尘器，低熔点聚酯单元在IPA日料仓口设置1台布袋除尘器，收尘效率为95%，收集后的处理效率为99%，并定期采用逆气流清灰回收捕集的PTA/IPA粉尘重新用于聚酯生产，除尘后的废气经车间顶部排气筒排放，PTA卸料区与料仓口各设置1套除尘器，IPA卸料区与料仓口各设置1套除尘器，PTA备用管链设置1套布袋除尘器（仅在PTA管链检修时开启），布袋除尘器为脉冲袋式除尘器，共设置5套，设一个37m高排气筒合并排放（P2）。
该工序仅低熔点聚酯单元需加入IPA和DEG，常规聚酯单元仅加入PTA。
（2）催化剂配制
在催化剂配制罐及搅拌器作用下将催化剂溶于乙二醇中，经过滤器过滤后送入催化剂供料罐，然后采用催化剂输送泵将其连续地以特定比例送入到浆料配制罐中。在催化剂配制过程中装置和管道接口处均较为密闭，乙二醇无组织排放较少。
（3）浆料配制
① 常规聚酯
原料精对苯二甲酸自聚酯精对苯二甲酸日料仓经回转阀计量下料，再通过振动筛去除夹带的异状物，送入浆料调配槽中。在特殊设计的浆料调配槽搅拌器作用下，加入的精对苯二甲酸粉料与经连续计量的乙二醇、催化剂和添加剂溶液（根据产品的要求选择）充分混合形成浓度均匀的悬浮浆料。
② 低熔点聚酯
原料PTA/IPA分别自PTA/IPA料仓采用回转阀供料，分别经称重计计量后，连续送入浆料调配槽中。在特殊设计的浆料调配槽搅拌器的作用下，加入的PTA/IPA粉料与经连续计量的EG、DEG、催化剂等充分混合形成浓度均匀的悬浮浆料。
常规聚酯和低熔点聚酯浆料配制过程中均在密闭容器中进行，自动化程度较高，因此PTA和IPA粉尘无组织排放较少。配制完成的浆料采用浆料输送泵输送至第一酯化反应器中。
（4）酯化反应
聚酯单元设一台第一酯化反应器，一台第二酯化反应器。其配套设备有共用的乙二醇分离塔和用于加热的二次热媒系统。通过控制酯化反应器的液位，反应物料在位差和压差的作用下从第一酯化反应器自流进入第二酯化反应器的外室，并由其内室出料。第一酯化反应器的酯化率约为91%，第二酯化反应器的酯化率约为96%。通过调节酯化反应的温度、压力、液位和乙二醇的回流量等，可以控制反应的酯化率。酯化反应产生的乙二醇和水的混和蒸汽进入乙二醇分离塔进行分离，分离后的乙二醇部分进入酯化反应器继续参与反应，部分返回浆料调配系统。塔顶采出的废水输送至废水汽提系统进行汽提处理。酯化反应设一个事故状态下的乙二醇接收槽。
（5）缩聚反应
① 常规聚酯
[bookmark: _Hlk71794041]缩聚段包括1台立式预缩聚反应器、1台卧式圆盘预缩聚反应器和2台圆盘终缩聚反应器，此阶段为负压反应。缩聚段的配套设备包括乙二醇真空喷射泵和相应的热媒加热系统。1台立式预缩聚和2台终缩聚的负压分别由各自的真空喷射系统提供；1台卧式圆盘预缩聚反应器与其中1台卧式圆盘最终缩聚反应器共用一套真空喷射系统。预缩聚反应生成的预聚物经预聚物过滤器过滤后输送到终缩聚反应器。终缩聚反应生成的熔体经熔体出料泵输送到纺丝单元，终缩聚反应完成会产生废浆块S1。为尽量降低能耗，常规聚酯装置主要反应器夹套和物料夹套管尽量采用就地闪蒸的气相热媒加热。
② 低熔点聚酯
缩聚段包括1台立式预缩聚反应器、1台卧式圆盘预缩聚反应器和1台圆盘终缩聚反应器，此阶段为负压反应。缩聚段的配套设备包括乙二醇真空喷射泵和相应的热媒加热系统。缩聚的负压由真空喷射系统提供；预缩聚反应生成的预聚物经预聚物过滤器过滤后输送到终缩聚反应器。终缩聚反应生成的熔体经熔体出料泵输送到纺丝单元，终缩聚反应完成会产生废浆块S2。为尽量降低能耗，低熔点聚酯装置主要反应器夹套和物料夹套管尽量采用液相热媒加热。
常规聚酯单元和低熔点聚酯单元的预缩聚反应器、终缩聚反应器配置的EG板式冷却器，冷凝可凝气体，常规聚酯单元第二预缩聚反应器配套的乙二醇蒸汽喷射泵及液环式真空泵组、终缩聚反应器配套的乙二醇蒸汽喷射泵及液环式真空泵组和低熔点聚酯单元终缩聚反应器配套的乙二醇蒸汽喷射泵及液环式真空泵组为其产生真空。真空冷凝系统内回收的乙二醇回用于浆料配制系统。真空系统中未能被乙二醇液喷淋下来的气相气体G1-4（主要为水和乙醛，温度约50~60℃），经收集后送热媒炉焚烧。
（6）汽提系统
扩建项目聚酯单元工艺废水主要是酯化反应产生的废水W1-1，主要有害杂质有乙二醇、乙醛等有机物。
上述废水均在废水收集罐收集，用废水输送泵把酯化水送入汽提塔（填料塔）。酯化废水从汽提塔塔顶向下喷淋，从汽提塔塔底鼓入空气，该过程废水和空气充分接触，废水中低沸点主要有机物乙醛等杂质从废水中脱除并进入气相，气相尾气G1-5送入热媒站热媒炉内焚烧，热媒站的炉子采用低氮燃烧器，可以达到既环保又节能的目的。处理后的废水不含乙醛等有机物，经废水输送泵、换热器降温后送入污水处理系统进行最终的处理。
[image: ]
图3-6  酯化废水汽提预处理工艺流程
（7）工艺塔顶余热利用
[bookmark: _Hlk74230929]聚酯单元内配蒸汽发电机，工艺塔塔顶低压蒸汽（压力0.01MPaG，温度102℃，流量13.498t/h）拟采用有机朗肯循环发电技术（ORC，Organic Rankine Cycle）回收这部分低压蒸汽的能量进行发电，发出的电并入企业内部电网。该低压蒸汽余热发电项目新建一套ORC发电机组，机组在不消耗额外燃料的情况下获得额外电能，提高能源利用率，低压蒸汽参数见下表。
表3-11  低压蒸汽设计参数
	介质
	低压蒸汽
	备注

	进口温度
	102℃
	水占99.06%、乙二醇占0.29%、乙醛占0.58%、其它占0.07%

	进口压力
	0.01MPaG
	/

	进口流量
	13.498t/h
	机组按120%设计


有机朗肯循环（ORC，Organic Rankine Cycle）发电技术是通过有机工质在蒸发系统内吸收低温热源的热量变成较高压力的有机工质蒸汽，然后进入膨胀机内膨胀做功，推动膨胀机转动，带动发电机发电；做功后的有机工质低压蒸汽在冷凝器内被冷凝成液态有机工质，经工质泵加压后送入蒸发系统，循环使用。低压蒸汽进入ORC发电机组后降温凝结，凝结水重新流回原工艺系统。根据现场公用工程条件冷凝端采用循环水冷却。ORC发电机组设计工况的技术指标见下表。
表3-12  ORC发电机组设计工况技术指标
	序号
	名称
	单位
	设计工况
	最大工况
	备注

	1
	低压蒸汽入口温度
	℃
	102
	

	2
	低压蒸汽入口压力
	MPaG
	0.01
	

	3
	低压蒸汽流量
	t/h
	13.498
	按120%设计

	4
	凝结水出口温度
	℃
	75
	±5℃

	5
	装机功率
	kW
	800
	

	6
	发电功率
	kW
	560
	684
	±5%

	7
	净发电功率
	kW
	512
	627
	±5%，扣除自耗电

	8
	循环水量
	t/h
	650
	800
	循环水供水温度33℃


（8）添加剂配制系统
新鲜EG经流量计计量后送入消光剂配制槽，将袋装TiO2通过加料装置也加入到配制槽，在搅拌器搅拌下混合一段时间后配制成50％(wt)浓度的悬浮液，以一定的速度分别送入TiO2研磨机进行研磨，经研磨的悬浮液被送入消光剂稀释槽中。新鲜EG通过流量计计量后加入到该稀释槽中，悬浮液浓度稀释到10％(wt)，在搅拌器作用下混合一段时间后，消光剂输送泵将其送入消光剂离心机内进行离心分离。经分离后的悬浮液进入消光剂中间贮槽，取样分析合格后，悬浮液在进入消光剂供料槽中，供料槽中的TiO2悬浮液由消光剂计量泵连续定量地送入第二酯化反应器。
该工序仅常规聚酯单元需添加TiO2，低熔点聚酯单元仅添加EG。
二、纺丝生产
1、水刺用短纤生产流程
水刺用短纤生产流程及产污环节见图3-7。


图3-7  水刺用短纤生产流程及产污环节图


（1）熔体加压、过滤
纺丝熔体来自聚酯单元熔体管道，经熔体五通阀后接熔体输送系统分配到各纺丝生产线纺丝箱体。每条生产线熔体输送系统包括熔体分配阀、增压泵、熔体过滤器、静态混合器及特殊设计的熔体分配管，以保证熔体到达各个纺丝位有相同的停留时间、相同且恒定的压力及温度，从而获得品质均匀的熔体。熔体分配中由于检修和非正常状况下，会产生常规聚酯熔体废浆块S3-1。
（2）纺丝
熔体进入纺丝位后，由计量泵以恒定的压力和流量送入纺丝组件，经过滤、挤压由喷丝板的微孔挤出形成细流，再经吹风骤冷系统而凝固成形，丝束进入卷绕机。纺丝过程中会产生纺丝废丝S3-2，纺丝组件中需要使用过滤砂，产生废过滤砂S3-3。
（3）卷绕
每个纺丝位的丝束通过转向罗拉最终聚集成一股丝束，再经牵引机、喂入机均匀的铺放在往复装置盛放的盛丝桶内。
（4）一道牵伸、油浴
盛丝桶往复装置自动将盛丝桶送出，用盛丝桶搬运叉车将其送至集束区域。盛丝桶在集束架下排成4列，其中2列进行牵伸、2列备用。丝束从排成2列的盛丝桶中引出，经集束、张力调节后进入一道牵伸机、二道牵伸机并在其间的牵伸浴槽内完成第一道牵伸。牵伸浴槽中油剂定期置换，油浴槽定期清洗，因此将产生油浴槽清洗废水W3-1。牵伸过程油剂受热挥发，产生少量油剂废气G3-1。
（5）二道牵伸、热定型
完成第一道牵伸后丝束经经蒸汽加热箱后进入辊筒式热定型机，丝束在二道牵伸机与辊筒式热定型机之间完成二道牵伸，在定型机内消除纤维牵伸后产生的内应力。牵伸、热定型过程油剂受热挥发，产生少量油剂废气G3-2~G3-3。
（7）上油叠丝、卷曲、切断、打包
丝束经叠丝机上油后叠成一片丝，通过蒸汽预热箱预热，进入卷曲机形成机械卷曲。预热过程油剂受热挥发，产生少量油剂废气G3-4。
卷曲后的丝束通过冷却输送带进行冷却，丝束再经曳引张力架在均衡的张力状态下喂入切断机，丝束切断时产生切断废丝S3-4。切断后的短纤靠自重落入打包机箱体内，经称重后压制成一定重量的纤维包，经检验合格后入库，打包时产生包装废料S3-5。

2、低熔点短纤生产流程
低熔点短纤生产线纺丝熔体芯层部分来自常规聚酯装置送来的熔体，皮层部分来自低熔点聚酯装置送来的熔体，分别经熔体五通阀后接熔体输送系统分配到各纺丝生产线纺丝箱体。常规熔体管道和低熔点熔体管道分别由两套液相热媒系统进行保温，其载体均为氢化三联苯，熔体纺丝箱的热媒为联苯－联苯醚。纺丝箱体为复合箱体，设置两个熔体进口管，常规熔体和低熔点熔体以一定比例分别进入箱体。
低熔点短纤生产线的后加工装置与水刺用短纤生产线的后加工装置类似。主要不同之处在于：因低熔点短纤的熔程较低，因此牵伸、卷曲及烘干等工序操作温度均需控制在较低温度（低于60℃），产生废气较少。低熔点短纤产污环节也同水刺用短纤一致，故低熔点短纤生产流程描述不再重复介绍，具体参照水刺用短纤生产流程，低熔点短纤的生产流程及产污环节见图3-8。


图3-8 低熔点短纤生产流程及产污环节图




3、配套辅助工程主要工艺流程
[bookmark: _Hlk517207236]扩建项目辅助工程主要包括纺丝油剂调配、热媒加热系统、组件清洗和溶剂回收。
（1）纺丝油剂调配
[image: ]
图3-9  纺丝油剂调配工艺流程图
流程简述：
纺丝油剂调配间设置在纺丝单元西边。桶泵将浓纺丝油剂经纺丝油剂计量槽计量后放至油剂制备槽中，并计量注入除盐水搅拌后，经化验合格后送至纺丝油剂贮存槽，再至纺丝油剂进料槽，由油剂计量泵送丝束上油装置，见图3-9。调配和贮槽清洗将产生油剂槽清洗废水W2-1。
（2）热媒加热系统
扩建项目装置中使用的热媒有气相和液相两种，气相热媒为联苯-联苯醚，液相热媒为加氢三联苯。热媒在生产装置运行过程中，均在密闭的储罐、循环泵、填充泵中周转，一般管道和阀门连接采用焊接，密闭性能较好，无废气产生。
（3）组件和过滤器清洗流程


图3-10  组件和过滤器清洗工艺流程
扩建项目三甘醇清洗装置设置在短纤单元内。
纺丝组件需要定期清洗，从纺丝机上更换下来的纺丝组件在组件拆卸台上进行拆卸，并送至三甘醇清洗装置进行清洗。
组件和过滤器解体后分别放入吊篮中，用气动葫芦将吊篮分别吊入三甘醇清洗槽。三甘醇用泵送至三甘醇清洗槽内，然后加盖密闭并升温到275℃左右（三甘醇沸点为289.7℃），上述工件在三甘醇溶液内浸泡和洗涤，在密闭容器内浸泡洗涤8h后，工件上贴附的聚合物和杂质95％溶解或醇解进入三甘醇废液，由于浸泡洗涤过程均在密闭容器中进行，因此三甘醇无组织排放较少。经三甘醇清洗后的上述工件再依次放入碱洗槽、水洗槽、超声波清洗机中进行清洗，见图3-10。
三甘醇清洗槽中的废三甘醇S5-1收集在桶内，进仪化公司现有的三甘醇回收装置提纯后回用；碱洗槽中的废碱液S5-2小流量缓慢排入污水系统，调节生产污水酸碱度；水洗过程中产生组件清洗废水W2-2，超声波清洗的清洗水回用于水洗工序。
（4）废三甘醇回收系统工艺流程
[image: ]
图3-11 废三甘醇回收工艺流程图
[bookmark: _Hlk520382080]扩建项目三甘醇回收依托原涤纶一厂的三甘醇回收系统，经调查原涤纶一厂的三甘醇回收系统的使用余量能够满足扩建项目的使用需求。原涤纶一厂现有三甘醇回收装置是仪化公司一期工程中配套建设的，该装置的作用是将清洗过滤器及纺丝组件等产生的废三甘醇蒸馏或精馏后，再回用于生产装置的过滤器及组件清洗。三甘醇回收装置设计能力为500t/a，为间歇运行，三甘醇回收装置接收的废三甘醇总量平均每年约100t，扩建项目废三甘醇产生量为12t/a，因此依托现有回收装置进行废三甘醇回收利用是可行的。
收集来的纺丝装置清洗产生的废三甘醇S5-1贮存于废贮槽中，通过泵送至蒸发釜蒸发，加热时精馏塔顶温度低于180℃时收集的为初馏物，精馏塔顶温度高于180℃、塔底温度高于190℃时生产的液体为主馏液，即为可利用的三甘醇，主馏液收集完毕后停止加热，三甘醇回收装置产生的废三甘醇残渣S6，委托有资质单位处置，三甘醇回收系统的回收率为80%，具体见图3-11。
[bookmark: _Toc156566551]4 环境保护设施
[bookmark: _Toc156566552]4.1污染物治理/处置设施
1、废水
[bookmark: _Toc322868550][bookmark: _Hlk77110690][bookmark: _Hlk512512526]扩建项目产生的废水主要为汽提塔废水、油剂槽清洗废水、纺丝和过滤器清洗废水、油浴槽清洗废水、地面冲洗水、循环冷却水站排水以及初期雨水。扩建项目建成后，依托现有废水收集及处理系统，其中高浓度酯化废水经气提塔预处理，处理后与其它废水一同收集至送至仪化厂区生化装置东区处理，废水经处理后满足《城市污水再生利用  工业用水水质》（GB/T19923-2005）表1中敞开式循环冷却水系统补充水标准后回用于仪化公司生产装置循环冷却水补水及其它杂用水等，不外排，对周边水体环境影响较小。
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图4-1  酯化废水汽提预处理工艺流程
酯化反应生成水COD含量较高，扩建项目采用汽提预处理工艺，将酯化反应生成水通过与空气的直接接触，使废水中的挥发性物质按一定比例扩散脱除，从而达到降低废水中COD含量和脱除废水中醛类等物质，同时脱除出来的醛类物质和真空系统尾气一起送热媒炉焚烧。自聚酯装置工艺塔塔顶冷凝器的酯化废水进入在废水收集罐中，用泵将废水送至汽提塔上部，汽提塔为填料塔，内部采用鲍尔环填料。废水由塔顶自上而下流经填料，与由塔底部塔釜风机送进的0.3MPa空气逆流相向，气液充分接触后，把废水中的乙醛等易挥发组分脱除形成废气，经汽提塔上部规整填料除去水分后，由汽提塔塔顶排出送至热媒炉焚烧处理，脱除乙醛等易挥发组分后的废水（COD降至4000mg/L左右）由塔底排出，进入厂区预处理调节pH后，进入仪化公司生化装置东区进行处理。扩建项目新建汽提塔，设计规模可完全满足扩建项目的使用需要。
仪化公司污水处理站生化装置东区处理能力为7.8万t/d，对进水水质要求pH 6-9、COD<700mg/L。废水处理采用活性污泥法，生产废水经监测池，通过分析控制进入匀质池的水质。若检测结果水质COD>800mg/L，则进入调节池，经调节后，再进匀质池。生活污水经沉砂、初沉，与生产废水混合进入曝气池。曝气池出水经二沉池泥水分离，上清液排江，排放量为1142.267万t/a，进入中水回用装置的回用水量为367.55万t/a；本项目废水经中水回用装置处理后回用于仪化公司生产装置循环冷却水补水及其它杂用水等，不外排。污泥经脱水处理后送热电部干化焚烧。
生化装置东区污水处理工艺流程见图4-2。
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图4-2  仪化公司生化装置东区污水处理工艺流程
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4-3  项目水平衡图 
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	雨水排口Q2
	雨水排口Q2在线监测
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	雨水排口Q5
	雨水排口Q5在线监测
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	雨水排口Q7
	雨水排口Q7在线监测
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	雨水排口Q8
	雨水排口Q8在线监测
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	雨水排口Q9
	雨水排口Q9在线监测


仪化公司厂区雨水排口标识图
2、废气
本项目废气有真空系统尾气、汽提塔废气、PTA粉尘废气和IPA粉尘废气、纺丝油剂废气以及天然气热媒炉燃烧废气
①真空系统尾气、汽提塔废气
真空系统尾气主要污染因子为乙醛，汽提塔废气主要污染因子为乙醛，两股废气经管道收集至热媒炉焚烧处理，处理后通过45m P1排气筒排放。
②PTA粉尘废气和IPA粉尘废气
PTA和IPA卸料输送过程中，会有少量粉尘产生，本项目扩建项目在PTA和IPA卸料区各设置1套布袋除尘器、在料仓口各设置1套布袋除尘器，PTA备用管链系统在卸料区域设置1套除尘器（仅在PTA管链检修时开启），捕集PTA粉尘。布袋除尘器为脉冲滤袋式除尘器，共设置5套，PTA和IPA卸料区设置的5套除尘器设一个37m高排气筒（P2）合并排放。
③纺丝油剂废气
纺丝单元共8条生产线，水刺用短纤生产线和低熔点短纤生产线各4条，其中水刺用短纤的4条生产线各设置1个水喷淋装置，每个水喷淋装置配套建设一个排气筒，高度均为26.5m，排气筒编号为P3~P6，低熔点短纤的4条生产线各建设一个排气筒，废气收集后直排，排气筒编号为P7~P10，高度均为16.5m，尺寸均为0.8*0.5m。
④天然气热媒炉燃烧废气
扩建项目新建1座天然气热媒站，设置3台1250万kacl/h热媒炉（二用一备），热媒炉天然气燃烧废气汇总后经45m高的排气筒P1排放。
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图4-4 废气处理工艺流程图  
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P1 排气筒及标识牌
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P2 排气筒及处理设施
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P3-P6排气筒
 [image: ][image: ] [image: ]
P7-P10 排气筒
[image: ]、   [image: ]
 P1排气筒有机废气在线监测装置       P3-P6排气筒有机废气在线监测装置

3、噪声
扩建项目主要噪声源有制冷机、除尘器风机等设备。主要采取以下措施治理：
①优先采用低噪音设备；
②采取室内安装、并做隔声门窗和加隔音罩密闭；
③机座铺设防震、吸音材料，以减少噪声、震动；
④按时保养及维修设备；
⑤避免机械超负荷运转。
同时，针对厂区运输车辆所产生的交通噪声，采取限制超载、定期保养车辆、卸料放缓速度，避免货物击地、厂区禁按喇叭等措施以降低交通噪声。
另外，在项目设备平面布置上，尽量使高噪设备远离厂界，并在厂区设置绿化带，降低噪声设备对厂界的影响，确保厂界噪声达标。
4、地下水和土壤污染防护措施 
现有项目厂区各生产功能单元可能泄漏至地面区域的污染物性质和生产单元的构筑方式，将厂区划分为重点污染防渗区、一般污染防渗区。本项目的其他地下水环境保护措施及地下水监控井等全部依托现有。 
5、固体废弃物
项目生产过程中产生的固废包括常规常规聚酯废浆块、低熔点聚酯废浆块、常规聚酯熔体废浆块、纺丝废丝、废过滤砂、切断废丝、包装废料、常规聚酯熔体废浆块、低熔点聚酯熔体废浆块、纺丝废丝、废过滤砂、切断废丝、包装废料、废三甘醇残渣、废机油。
固体废弃物的产生及处理方式见表4-1。
表4-1  固体废弃物的产生及处理方式表 
	序号
	固体废物名称
	产生装置
	属性
	废物代码
	产生量（t/a）
	利用处置方式

	1
	常规聚酯废浆块
	常规聚酯装置
	一般固废
	/
	510
	委托外单位回收利用

	2
	低熔点聚酯废浆块
	低熔点聚酯装置
	一般固废
	/
	227.2
	

	3
	常规聚酯熔体废浆块
	水刺用短纤生产线装置
	一般固废
	/
	84.7
	外售处理

	4
	纺丝废丝
	
	一般固废
	/
	103.5
	外售处理

	5
	废过滤砂
	
	一般固废
	/
	1.9
	外售处理

	6
	切断废丝
	
	一般固废
	/
	1509.5
	外售处理

	7
	包装废料
	
	一般固废
	/
	2.5
	环卫清运

	8
	常规聚酯熔体废浆块
	低熔点短纤生产线装置
	一般固废
	/
	78.6
	外售处理

	9
	低熔点聚酯熔体废浆块
	
	一般固废
	/
	31.4
	

	10
	纺丝废丝
	
	一般固废
	/
	134.5
	外售处理

	11
	废过滤砂
	
	一般固废
	/
	2.47
	外售处理

	12
	切断废丝
	
	一般固废
	/
	1962
	外售处理

	13
	包装废料
	
	一般固废
	/
	3.25
	环卫清运

	14
	废三甘醇残渣
	三甘醇回收装置
	危险固废
	900-404-06
	26
	委托有资质单位处理

	15
	废机油
	设备维修
	危险固废
	900-249-08
	2.3
	



本项目配套建有一座150m2的危险废物贮存库，场地的设置按照《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)、《省生态环境厅关于进一步加强危险废物污染防治工作的实施意见》（苏环办[2019]327 号）要求进行设置。
[image: ] [image: ][image: ]  [image: ]
新建危废贮存库图
年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目竣工环保验收监测报告
	
[bookmark: _Toc156566553]4.2 其他环保设施
1、项目以聚醋装置区及纺丝装置区为边界向外设置 200 米的卫生防护距离。目前，在此范围内无居民等环境敏感目标；
2、项目采用严格防渗措施，如厂区地坪防渗处理措施，采用粘土夯实、水泥硬化防渗处理，对厂区内其他非绿化用地采取相应的防渗措施；
3、2023年11月29日重新申领排污许可证，证书编号：91321081323786271G001P；
4、企业建有满足应急要求的事故应急池（2座，容积共为16000m3），企业已编制应急预案，并取得扬州市仪征环境应急与事故调查中心备案（备案号：3210812021084H）；
5、企业针对P1、P3-P6排气筒有机废气安装在线监测装置；
6、企业针对环评中现有项目整改要求已落实整改并在扬州市仪征生态环境局备案。
[bookmark: _Toc156566554]4.3 项目变动情况
[bookmark: _Hlk156568851]本项目实际建设期间，排气筒高度发生变化，P3～P6排气筒高度由15m调整至26.5m，P7～P10排气筒高度由11m调整至16.5m。上述变动属于一般变动。
[bookmark: _Toc156566555]4.4 现有项目环保治理设施整改落实情况
根据环保报告书中表述：升级改造国控源CEMS在线分析仪3套，包括CEMS机柜、采样系统、伴热系统、分析系统、粉尘仪等部件，新增UPS后备电源各一套。热电部3套排口的烟气排放在线监测系统用于测量排放口SO2、NOX、O2、湿度、温度、压力和流速、粉尘，烟气通过采样探头采样，经伴热管线进到分析机柜，再经过机柜内过滤器及冷凝装置除去烟气中的粉尘和水分，利用紫外法测量烟气中的SO2含量，非分散红外法（NDIR）高精度模块测量烟气中的NO含量，通过氧电池电化学方法测量O2含量。CEMS整体测量方式采用抽取式。该改造方案预计2022年完成建设。
实际整改情况：①扬州市仪征生态环境局于2022年9月22日收到中石化仪征化纤有限责任公司热电部 DA002废气排放CEMS在线监控(测)设施的自行验收材料作为备案资料；②扬州市仪征生态环境局于2022年9月22日收到中石化仪征化纤有限责任公司热电部DA003废气排放口CEMS在线监控(测)设施的自行验收材料作为备案资料；③扬州市仪征生态环境局于2022年9月30日收到中石化仪征化纤有限责任公司热电部2号脱硫塔排放口CEMS在线监控(测设施的自行验收材料作为备案资料。
环评报告中上述问题均已整改完成，且在环保部门备案。


[bookmark: _Toc156566556]5 建设项目环评文件的主要结论与建议及审批部门审批意见
[bookmark: _Toc156566557]5.1环境影响评价总结论
1、项目概况
仪化公司拟在现有厂区原涤纶二厂内建设公称能力为23万t/a聚酯单元及公称能力为23万t/a纺丝单元。其中聚酯单元包括一条产能为520吨/天的常规聚酯生产线和公称产能为200吨/天的低熔点聚酯生产线，操作弹性均为50~110%。纺丝单元包括四条80t/d水刺用短纤生产线和四条100t/d低熔点短纤生产线，操作弹性均为50~110%。扩建项目占地面积为74195m2，总投资约160970万元，其中环保投资为2195万元。
2、主要环境影响
（1）大气环境
采用估算模式计算，扩建项目各污染因子占标率较低，对所在地周围环境影响较小。扩建项目厂界外各污染物的短期贡献浓度值未出现超标情况，因此，不需设置大气环境防护距离。扩建项目聚酯装置区及纺丝装置区应分别设置200m的卫生防护距离，该范围内无居民等敏感目标，今后也不得新建环境敏感目标。
（2）水环境
扩建项目厂内已建设完善的生产和生活废水排水系统，本项目依托现有废水收集及处理系统，废水统一送往仪化公司厂内生化装置东区处理，处理达到《城市污水再生利用  工业用水水质》（GB/T19923-2005）表1中敞开式循环冷却水系统补充水标准后回用于仪化公司生产装置循环冷却水补水及其它杂用水等，不外排。
（3）声环境
仪化公司厂界各测点和扩建项目周边2处敏感目标昼夜间噪声预测值分别满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类和2类标准。因此，扩建项目建成后声环境影响较小，不会出现噪声扰民现象。
（4）固体废物
扩建项目产生的各种固体废弃物均得到有效处理或处置，不会造成二次污染。
[bookmark: _Toc156566558]5.2 审批部门的审批意见
中国石化仪征化纤有限责任公司于2021年6月委托江苏润环环境科技有限公司编制了《中国石化仪征化纤有限责任公司年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目环境影响报告书》，于2021年9月1日取得了扬州市生态环境局批复，审批文号：扬环审批〔2021〕03-84号。审批意见落实情况详见下表5-1。
表5-1  环评审批意见
	序号
	审批意见内容
	落实情况
	相符性

	1
	全面贯彻循环经济理念和清洁生产原则，选用先进的生产工艺及设备，落实节能措施，减少污染物产生量和排放量。
	企业采用国内先进设备及工艺，已开展清洁生产审核。
	符合

	2
	在工程设计中，进一步优化废气处理方案，确保各类工艺废气的排放达到《报告书》提出的要求。汽提塔废气真空系统废气送至本次扩建项目新建的热媒炉焚烧处置后通过45m高排气筒排放； PTA粉尘废气和IPA粉尘废气经布袋除尘器处理后通过37m高排气筒排放；纺丝油剂废气集气罩收集后经水喷淋装置处理后通过15m高排气简排放；天然气热媒炉采用低氮燃烧技术处理后通过 45m高排气筒排放，以上废气排放执行《合成树脂工业污染物排放标准》 (GB31572-2015)、《锅炉大气污染物排放标准》 (GB13271-2014) 等中的相关要求加强环境管理，减少无组织废气排放，确保项目厂界废气污染物浓度符合《合成树脂工业污染物排放标准》(GB31572-2015)厂区内 VOC.无组织监控点浓度符合《挥发性有机物无组织排放控制标准》 (GB37822-2019) 中的标准限值
	企业已按照环评要求设置废气处理设施，处理工艺、数量及配套排气筒与环评设计要求一致，根据监测报告，各废物污染因子均符合相关排放浓度标准限值。
	符合

	3
	按照“清污分流、雨污分流、分质处理、一水多用”原则，完善厂区给排水系统。汽提塔废水、纺丝油剂槽清洗废水、纺丝组件和过滤器清洗废水、纺丝油浴槽清洗废水、地面冲洗水、循环水站排水以及初期雨水，依托现有废水收集及处理系统，统一送往仪化公司生化装置东区处理后回用于生产不外排。
	厂区“清污分流、雨污分流、分质处理、一水多用”，废水经仪化公司生化装置东区处理后回用于生产不外排。
	符合

	4
	合理布置噪声源，选用低噪声设备及采取隔声、消声、减振等综合降噪措施。厂界噪声排放执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》 (GB12348-2008)3 类标准。
	企业选用低噪声设备及采取隔声、消声、减振等综合降噪措施。厂界噪声排放符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》 (GB12348-2008)3 类标准。
	符合

	5
	按“减量化、资源化、无害化”的处置原则，落实各类固体废物的收集、处置和综合利用措施。贮存场所符合《危险废物贮存污染控制标准》 (GB18597-2001) 以及《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》 (GB18599-2020)的要求防止二次污染。危险废物须规范处置。
	企业危废库符合《危险废物贮存污染控制标准》 (GB18597-2023) 以及《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》 (GB18599-2020)的要求防止二次污染。危险废物须交由资质单位处置。
	符合

	6
	《报告书》提出扩建项目以聚酷装置区及纺丝装置区为边界向外设置 200 米的卫生防护距离。现防护距离内无环境敏感目标，今后在其范围内禁止建设居住点、学校、医院等敏感目标。
	项目以聚酷装置区及纺丝装置区为边界向外设置200米的卫生防护距离。现防护距离内无环境敏感目标。
	符合

	7
	加强对土壤和地下水污染防治，厂区实施分区防渗，完善地下水跟踪监测制度，有效控制厂区内的污染物下渗，避免污染土壤及地下水。
	厂区实施分区防渗，完善地下水跟踪监测制度，有效控制厂区内的污染物下渗，避免污染土壤及地下水。
	符合

	8
	加强环境风险管理，充分落实《报告书》中提出的各项事故防范措施，制定有针对性的环境事故应急预案并定期组织演练，配备足够的应急物资和装备。采取切实可行的工程控制和管理措施，建设足够容积的事故应急池，防止发生污染事故，确保环境安全。
	企业建有满足应急要求的事故应急池（2座，容积共为16000m3），企业2021年11月编制了应急预案，并取得扬州市仪征环境应急与事故调查中心备案（备案号：3210812021084H）
	符合

	9
	加强原有项目环境管理，确保各类污染物规范处置、达标排放。
	根据监测报告，各污染物因子均达标排放
	符合

	10
	按《江苏省排污口设置及规范化整治管理办法》(苏环控[1997]122 号) 有关要求，规范化设置各类排污口和标志。按《排污许可管理办法 (试行)》 (环保部令第 48 号) 等相关规定申领排污许可证，并依法向社会公开环境监测等事项
	企业已按规范设置污染物排口，张贴标识标牌，已申领排污许可证，定期公示。
	符合

	11
	公司应对污水处理、粉尘治理等环境治理设施开展安全风险辨识管理，健全内部污染防治设施稳定运行和管理责任制度，严格依据标准规范建设环境治理设施，确保环境治理设施安全、稳定、有效运行
	企业已开展环境治理设施安全风险辨识管理。
	符合




[bookmark: _Toc156566559]6 验收执行标准
[bookmark: _Toc156566560]6.1 废水排放标准
[bookmark: _Hlk155255190][bookmark: _Hlk69663698]扩建项目废水经仪化公司厂区生化装置东区处理，废水经处理后满足《城市污水再生利用  工业用水水质》（GB/T19923-2005）表1中敞开式循环冷却水系统补充水标准后回用于仪化公司生产装置循环冷却水补水及其它杂用水等。具体标准限值见表6-1。
表6-1  水质回用标准（单位：mg/L，pH值无量纲）
	污染物名称
	水质标准
	标准来源

	pH
	6.5~8.5
	《城市污水再生利用  工业用水水质》（GB/T19923-2005）表1中敞开式循环冷却水系统补充水标准

	COD
	60
	

	SS
	/
	

	氨氮
	10a
	

	总磷
	1
	

	石油类
	1
	


注：a.当敞开式循环冷却水系统换热器为铜质时，循环冷却系统中循环水的氨氮指标应小于1mg/L。
[bookmark: _Toc156566561]6.2 废气排放标准
[bookmark: _Hlk155254862]汽提塔废气及真空系统排气中乙醛和非甲烷总烃、纺丝车间油剂废气非甲烷总烃、PTA/IPA卸料及输送系统产生的粉尘排放浓度执行《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5标准；天然气热媒炉燃烧废气执行《锅炉大气污染物排放标准》（DB32/ 4385—2022）表1中燃气锅炉排放限值，具体见表6-2。
表6-2 扩建项目有组织废气污染物排放标准
	序号
	污染物名称
	排气筒高度(m)
	排放浓度(mg/m3)
	执行标准

	1
	乙醛
	45
	20
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5

	2
	非甲烷总烃
	
	60
	

	3
	非甲烷总烃
	15
	60
	

	4
	粉尘
	37
	20
	

	5
	二氧化硫
	45
	35
	[bookmark: _Hlk155255079]《锅炉大气污染物排放标准》（DB32/ 4385—2022）表1中燃气锅炉特别排放限值要求

	6
	烟尘
	
	10
	

	7
	烟气黑度
	
	≤1级
	

	8
	氮氧化物
	
	50
	


厂界颗粒物和非甲烷总烃无组织排放执行《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表9标准，厂房外非甲烷总烃无组织排放执行《挥发性有机物无组织控制排放标准》（GB37822-2019）表A.1中特别排放限值，具体见表6-3。
表6-3 扩建项目无组织废气污染物排放标准
	序号
	污染物
	排放限值（mg/m3）
	限值含义
	无组织排放监控位置
	标准来源

	1
	颗粒物
	1.0
	/
	厂界
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表9

	2
	非甲烷总烃
	4.0
	/
	厂界
	

	3
	非甲烷总烃
	6.0
	监控点处1h平均浓度值
	厂房外
	《挥发性有机物无组织控制排放标准》（GB37822-2019）表A.1中特别排放限值

	4
	
	20.0
	监控点任意一次浓度值
	
	



[bookmark: _Toc156566562]6.3 噪声排放标准
[bookmark: _Hlk78273968]本项目厂界噪声排放执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准，具体标准限值见下表：
[bookmark: _bookmark11]表 6-4 工业企业厂界环境噪声排放限值（单位：dB(A)）
	[bookmark: _Hlk78274038]类别
	单位
	标准限值

	
	
	昼间
	夜间

	3类
	dB（A）
	65
	55


[bookmark: _Toc156566563]6.4 固体废物排放标准
[bookmark: _Hlk78274111]一般工业固体废物贮存管理参照《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准（GB18599-2020）》提出管理要求。危险固废应按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）、《危险废物收集贮存运输技术规范》（HJ2025-2012）及2013年修改 单中相关规定进行危险废物的包装、贮存设施的选址、设计、 运行、安全防护、监测和关闭等要求进行合理的贮存。
[bookmark: _Toc156566564]6.5 总量控制指标
根据环评批文，本项目不给予污染物年排放总量指标，本项目SO2、NOx、烟粉尘新增总量来自于热电部锅炉烟气超低排放环保升级改造项目建成后削减量，项目VOCs总量来自于年产300万吨PTA项目建成后现有PTA装置停产后的削减量。


[bookmark: _Toc156566565]7 验收监测内容
表7-1 项目检测内容一览表
	项目名称
	中国石化仪征化纤有限责任公司
年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目

	项目地址
	中国石化仪征化纤有限责任公司原涤纶二厂厂区内
	项目联系人及电话
	

	监测类别
	监测点名称
	监测项目
	限值
	监测频次
	备注

	厂界噪声
	厂界四周4个点
	噪声
	昼间：≤65；夜间≤55
	昼、夜各监测1次，连续监测2天
	/

	废气
	有组织废气
	P1排口
	乙醛
	20mg/m3
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5
	3次/天，连续2天
	/

	
	
	
	非甲烷总烃
	60mg/m3
	
	
	

	
	
	
	二氧化硫
	35mg/m3
	《锅炉大气污染物排放标准》（DB32/ 4385—2022）表1中燃气锅炉排放限值
	
	

	
	
	
	氮氧化物
	50mg/m3
	
	
	

	
	
	
	烟尘
	10mg/m3
	
	
	

	
	
	
	烟气黑度（林格曼黑度，级）
	≤1
	
	
	

	
	
	P2排口
	粉尘
	20mg/m3
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5
	
	

	
	
	P3排口
	非甲烷总烃
	60mg/m3
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5
	
	

	
	
	P4排口
	非甲烷总烃
	60mg/m3
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5
	
	

	
	
	P5排口
	非甲烷总烃
	60mg/m3
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5
	
	

	
	
	P6排口
	非甲烷总烃
	60mg/m3
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5
	
	

	
	
	P7排口
	非甲烷总烃
	60mg/m3
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5
	
	

	
	
	P8排口
	非甲烷总烃
	60mg/m3
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5
	
	

	
	
	P9排口
	非甲烷总烃
	60mg/m3
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5
	
	

	
	
	P10排口
	非甲烷总烃
	60mg/m3
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5
	
	

	
	无组织废气
	厂界上风向1点、下风向3点
	颗粒物
	1.0mg/m3
	《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表9
	
	

	
	
	
	非甲烷总烃
	4.0mg/m3
	
	
	

	
	
	厂区内1个点
	非甲烷总烃
	6.0mg/m3（监控点处1 h平均浓度值）
	《挥发性有机物无组织控制排放标准》（GB37822-2019）表A.1中特别排放限值
	
	/

	
	
	
	
	20mg/m3（监控点处任意一次浓度值）
	
	
	

	生活污水+生产废水
	     扩建项目依托现有废水收集及处理系统，废水统一送往仪化公司生化装置东区处理，处理达到《城市污水再生利用  工业用水水质》（GB/T19923-2005）表1中敞开式循环冷却水系统补充水标准后回用于仪化公司生产装置循环冷却水补水及其它杂用水等，不外排





本项目验收监测布点图见图7-1。

[image: ][image: ]
图7-1  监测布点图


[bookmark: _Toc156566566]8 质量保证及质量控制
[bookmark: _Toc156566567]8.1 监测分析方法
本次验收监测，污染因子监测分析方法均采用国家及有关部门颁布的现行有效的标准（或推荐）分析方法，具体分析方法见下表8-1；
表8-1  监测分析方法
	项目
类别
	检测项目
	检测依据
	检出限

	有组织
废气
	颗粒物
	《固定污染源废气 低浓度颗粒物的测定 重量法》
(HJ 836-2017)
	1.0mg/m3

	
	二氧化硫
	《固定污染源废气 二氧化硫的测定 定电位电解法》
(HJ 57-2017)
	3mg/ m3

	
	氮氧化物
	《固定污染源废气 氮氧化物的测定 定电位电解法》
(HJ 693-2014)
	3mg/ m3

	
	非甲烷总烃
	《固定污染源废气 总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定 气相 色谱法》(HJ 38-2017)
	0.07mg/m3

	
	乙醛
	《固定污染源废气 醛、酮类化合物的测定 溶液吸收-高效 液相色谱法》(HJ 1153-2020)
	0.01mg/m3

	
	烟气黑度
	《固定污染源排放 烟气黑度的测定 林格曼烟气黑度图法》
(HJ/T 398-2007)
	/

	无组织
废气
	总悬浮颗粒物
	《环境空气 总悬浮颗粒物的测定 重量法》(HJ 1263-2022)
	168a μg/m3

	
	非甲烷总烃
	《环境空气 总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定 直接进样-气 相色谱法》(HJ 604-2017)
	0.07mg/m3

	
	乙醛
	《环境空气 醛、酮类化合物的测定 高效液相色谱法》
(HJ 683-2014)
	0.43μg/m3

	







废水
	pH 值
	《水质 pH 值的测定 电极法》(HJ 1147-2020)
	/

	
	悬浮物
	《水质 悬浮物的测定 重量法》(GB/T 11901- 1989)
	4mg/L

	
	化学需氧量
	《水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法》(HJ 828-2017)
	4mg/L

	
	氨氮
	《水质 氨氮的测定 纳氏试剂分光光度法》 (HJ 535-2009)
	0.025mg/L

	
	总磷
	《水质 总磷的测定 钼酸铵分光光度法》
(GB/T 11893- 1989)
	0.01mg/L

	
	锑
	《水质 汞、砷、硒、铋和锑的测定 原子荧光法》
(HJ 694-2014)
	0.2μg/L

	噪声
	厂界噪声
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB 12348-2008)
	/

	备注
	[bookmark: _Toc155903866]a表示当采样体积为6m3时，总悬浮颗粒物的方法检出限为168μg/m3。



[bookmark: _Toc156566568]8.2 质量控制要求
该项目竣工环境保护验收监测质量控制与质量保证按照国家有关技术规范要求进行，监测全过程受公司《质量手册》及《程序文件》控制。
（1）监测点位布设、因子、频次、抽样率
按规范要求合理设置监测点位，确定监测因子与频次，以保证监测数据具有科学性和代表性。
（2）验收监测人员资质管理
参加竣工验收监测采样和测试的人员，经考核合格并持证上岗；验收项目负责人、报告编制人、现场采样负责人均具有中国环境监测总站颁发的建设项目竣工环境保护验收监测人员合格证书。
（3）监测数据和报告制度
监测数据和报告执行三级审核制度。
（4）水质监测分析过程中的质量保证和质量控制
水样的采集、运输、保存、实验室分析和数据处理的全过程均按照《地表水和污水监测技术规范》(HJ/T91-2002)和《固定污染源监测质量保证与质量控制技术规范(试行)》(HJ/T373-2007)的要求进行。现场水样采集时，采集全程序空白样和10%现场平行样，根据具体检测项目添加保存剂冷藏保存。实验室分析时，带实验室空白样、实验室平行样、全程序空白样、现场密码平行样、加标回收样品、质控样一同分析。
（5）气体监测分析过程中的质量保证和质量控制
废气验收监测质量控制与质量保证按照《固定源废气监测技术规范》(HJ/T397-2007)、《固定污染源监测质量保证与质量控制技术规范(试行)》(HJ/T373-2007)和《大气污染物无组织排放监测技术导则》(HJ/T55-2000)中有关规定执行。现场气体样品采集时，采集全程序空白样，样品避光冷藏保存。
（6）噪声监测分析过程中的质量保证和质量控制
测量仪器和校准仪器定期检验合格，并在有效期内使用；每次测量前、后在测量现场进行声学校准，其前、后校准示值偏差小于0.5dB测量结果有效。 
.
[bookmark: _Toc156566569]9 验收监测结果
[bookmark: _Toc156566570]9.1 生产工况复核结果
江苏宣溢环境科技有限公司于2024年12月11日~2024年12月14日对该项目中废水、废气等污染源排放现状及各类环保治理设施的运行状况，进行了现场监测和检查。验收监测期间，生产工况正常、稳定，各项环保治理设施均正常运行，生产负荷满足竣工验收监测工况条件的要求。具体监测工况见表9-1。
表9-1 监测期间工况统计
	监测日期
	产品名称
	环评设计日产量（t/d）
	监测当天产量（t）
	生产负荷（%）

	2024年12月11日
	常规聚酯
	520
	403
	77.50 

	
	低熔点聚酯
	200
	175
	87.50 

	
	水刺用短纤
	320
	255
	79.69 

	
	低熔点短纤
	400
	330
	82.50 

	2024年12月12日
	常规聚酯
	520
	401
	77.12 

	
	低熔点聚酯
	200
	173
	86.50 

	
	水刺用短纤
	320
	258
	80.63 

	
	低熔点短纤
	400
	332
	83.00 

	2024年12月13日
	常规聚酯
	520
	405
	77.88 

	
	低熔点聚酯
	200
	177
	88.50 

	
	水刺用短纤
	320
	254
	79.38 

	
	低熔点短纤
	400
	326
	81.50 

	2024年12月14日
	常规聚酯
	520
	397
	76.35 

	
	低熔点聚酯
	200
	165
	82.50 

	
	水刺用短纤
	320
	247
	77.19 

	
	低熔点短纤
	400
	314
	78.50 



[bookmark: _Toc156566571]9.2 废水监测结果及评价
根据江苏宣溢环境科技有限公司2024年12月13日~2024年12月14日对企业废水排放监测出具的监测报告（(2023)宣溢(综)字第 (03M075)号），企业废水排放情况如下：
表9-2  废水监测结果表 （mg/L）
	采样点位
	检测项目
	采样日期
	单位
	检测结果
	标准
限值

	
	
	
	
	第一次
	第二次
	第三次
	第四次
	

	生化装置东区废水排放口
	pH 值
	2023 年 12月13日
	无量纲
	7.8
	7.8
	7.9
	7.8
	6.5~8.5

	
	悬浮物
	
	mg/L
	9
	12
	15
	11
	/

	
	化学需氧量
	
	mg/L
	34
	31
	32
	34
	60

	
	氨氮
	
	mg/L
	0.082
	0.118
	0.095
	0.106
	10

	
	总磷
	
	mg/L
	0.12
	0.15
	0.16
	0.14
	1

	
	锑
	
	μg/L
	28.6
	25.5
	25.9
	28.3
	/

	生化装置东区废水排放口
	pH 值
	2023年
12 月 14 日
	无量纲
	7.8
	7.7
	7.8
	7.9
	6.5~8.5

	
	悬浮物
	
	mg/L
	12
	13
	13
	10
	/

	
	化学需氧量
	
	mg/L
	36
	34
	35
	36
	60

	
	氨氮
	
	mg/L
	0.130
	0.087
	0.098
	0.072
	10

	
	总磷
	
	mg/L
	0.20
	0.25
	0.18
	0.24
	1

	
	锑
	
	μg/L
	32.8
	22.6
	25.2
	28.7
	/


根据检测数据，本项目产生的各废水污染因子浓度均符合《城市污水再生利用  工业用水水质》（GB/T19923-2005）表1中敞开式循环冷却水系统补充水标准。
[bookmark: _Toc156566572]9.3 废气监测结果及评价
（1）有组织排放 
根据江苏宣溢环境科技有限公司2024年12月11日~2024年12月14日对企业废气排放监测出具的监测报告（(2023)宣溢(综)字第 (03M075)号），企业废气排放情况如下：
表9-3 有组织废气监测结果
	监测
日期
	监测点位
	监测项目
	监测结果
（浓度：mg/m3；速率：kg/h）
	排放执行标准（浓度：mg/m3；速率：kg/h）
	达标情况

	
	
	
	第一次
	第二次
	第三次
	
	

	2023 年12 月11 日
	P1废气排气筒
	二氧化硫
	排放浓度
	ND
	ND
	ND
	35
	达标

	
	
	
	排放速率
	/
	/
	/
	/
	/

	
	
	氮氧化物
	排放浓度
	35
	34
	29
	50
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.180
	0.249
	0.150
	/
	/

	
	
	颗粒物
	排放浓度
	2.4
	2.1
	2.0
	10
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.012
	0.015
	0.010
	/
	/

	
	
	非甲烷总烃
	排放浓度
	4.36
	4.40
	4.30
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.022 
	0.031 
	0.021 
	/
	/

	
	
	乙醛
	排放浓度
	8.73
	11.3
	13.7
	20
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.043 
	0.080 
	0.068 
	/
	/

	2023 年12 月13 日
	P2废气排气筒
	颗粒物
	排放浓度
	1.8
	2.9
	2.6
	20
	达标

	
	
	
	排放速率
	/
	8.15×10-4
	3.64×10-4
	/
	/

	2023 年12 月11 日
	P3废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	2.21
	2.16
	2.24
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.033 
	0.033 
	0.034 
	/
	/

	
	P4废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	7.21
	7.37
	7.45
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.356 
	0.315 
	0.316 
	/
	/

	
	P5废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	0.36
	0.48
	0.65
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.013 
	0.018 
	0.023 
	/
	/

	
	P6废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	2.59
	2.52
	2.21
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.051 
	0.050 
	0.044 
	/
	/

	2023 年12 月13 日
	P7废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	4.60
	4.43
	5.05
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.119 
	0.115 
	0.129 
	/
	/

	
	P8废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	4.05
	4.25
	4.31
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.099 
	0.108 
	0.112 
	/
	/

	
	P9废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	5.41
	5.35
	5.51
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.128 
	0.129 
	0.140 
	/
	/

	
	P10废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	3.95
	3.56
	3.94
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.103 
	0.092 
	0.102 
	/
	/

	2023 年12 月12 日
	P1废气排气筒
	二氧化硫
	排放浓度
	5
	/
	/
	35
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.023 
	/
	/
	/
	/

	
	
	氮氧化物
	排放浓度
	41
	34
	28
	50
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.187 
	0.175 
	0.128 
	/
	/

	
	
	颗粒物
	排放浓度
	2.8
	2.6
	2.3
	10
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.013 
	0.013 
	0.011 
	/
	/

	
	
	非甲烷总烃
	排放浓度
	18.9
	17.7
	18.2
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.085 
	0.088 
	0.082 
	/
	/

	
	
	乙醛
	排放浓度
	9.60
	10.9
	9.89
	20
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.043 
	0.054 
	0.045 
	/
	/

	2023 年12 月13 日
	P2废气排气筒
	颗粒物
	排放浓度
	2.3
	1.8
	2.1
	20
	达标

	
	
	
	排放速率
	5.64×10-4
	7.56×10-4
	4.14×10-4
	/
	/

	2023 年12 月11 日
	P3废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	1.82
	1.63
	1.61
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.030 
	0.029 
	0.026 
	/
	/

	
	P4废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	1.55
	1.95
	1.77
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.069 
	0.101 
	0.086 
	/
	/

	
	P5废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	3.66
	3.26
	4.05
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.132 
	0.126 
	0.149 
	/
	/

	
	P6废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	2.90
	2.79
	2.85
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.055 
	0.053 
	0.060 
	/
	/

	2023 年12 月13 日
	P7废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	3.12
	3.25
	3.29
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.075 
	0.080 
	0.078 
	/
	/

	
	P8废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	2.40
	2.51
	2.32
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.060 
	0.052 
	0.054 
	/
	/

	
	P9废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	1.93
	2.33
	1.74
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.050 
	0.058 
	0.043 
	/
	/

	
	P10废气排气筒
	非甲烷总烃
	排放浓度
	4.76
	3.59
	4.59
	60
	达标

	
	
	
	排放速率
	0.119 
	0.093 
	0.115 
	/
	/


（2）无组织废气
表9-4  厂界无组织废气监测结果表
	采样点位
	采样
日期
	检测项目
	检测结果（“ND”表示未检出）
	标准
限值

	
	
	
	第一次
	第二次
	第三次
	最大值
	

	上风向对照点G1
	2023年
12月13日
	总悬浮
颗粒物（μg/m3）
	206
	195
	183
	355
	1000

	下风向监测点G2
	
	
	228
	252
	248
	
	

	下风向监测点G3
	
	
	326
	348
	355
	
	

	下风向监测点G4
	
	
	269
	286
	234
	
	

	上风向对照点G1
	2023年
12月13日
	非甲烷
总烃（mg/m3）
	0.49 
	0.50 
	0.49 
	0.94
	4.0

	下风向监测点G2
	
	
	0.72 
	0.64 
	0.62 
	
	

	下风向监测点G3
	
	
	0.86 
	0.85 
	0.85 
	
	

	下风向监测点G4
	
	
	0.94 
	0.92 
	0.93 
	
	

	上风向对照点G1
	2023年
12月14日
	总悬浮
颗粒物（μg/m3）
	194
	213
	185
	359
	1000

	下风向监测点G2
	
	
	243
	241
	274
	
	

	下风向监测点G3
	
	
	359
	345
	347
	
	

	下风向监测点G4
	
	
	284
	259
	293
	
	

	上风向对照点G1
	2023年
12月14日
	非甲烷
总烃（mg/m3）
	0.45 
	0.48 
	0.51 
	0.87
	4.0

	下风向监测点G2
	
	
	0.56 
	0.57 
	0.61 
	
	

	下风向监测点G3
	
	
	0.71 
	0.71 
	0.66 
	
	

	下风向监测点G4
	
	
	0.84 
	0.87 
	0.85 
	
	



表9-5  厂区内无组织废气监测结果表
	采样点位
	采样日期
	检测项目
	检测结果
	标准限值

	
	
	
	第一次
	第二次
	第三次
	均值
	

	厂区内G5
	2023年
12月13日
	非甲烷总烃（mg/m3）
	1.26
	1.28
	1.27
	1.27 
	6

	厂区内G5
	2023年
12月14日
	非甲烷总烃（mg/m3）
	1.45
	1.37
	1.45
	1.42 
	6


根据检测结果，热媒炉排气中乙醛和非甲烷总烃、纺丝车间油剂废气非甲烷总烃、PTA/IPA卸料及输送系统产生的粉尘排放浓度满足《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5标准；天然气热媒炉燃烧废气满足《锅炉大气污染物排放标准》（DB32/ 4385—2022）表1中燃气锅炉排放限值。厂界颗粒物和非甲烷总烃无组织排放满足《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表9标准，厂房外非甲烷总烃无组织排放满足《挥发性有机物无组织控制排放标准》（GB37822-2019）表A.1中特别排放限值。
[bookmark: _Toc156566573]9.4 厂界噪声监测结果及评价
根据江苏宣溢环境科技有限公司2024年12月13日~2024年12月14日对企业噪声排放监测出具的监测报告（(2023)宣溢(综)字第 (03M075)号），企业噪声排放情况如下，企业噪声排放情况如下：
表9-6 噪声监测结果表
	日期
	测点
编号
	测点位置
	昼间噪声dB（A）
	夜间噪声dB（A）

	
	
	
	监测值
	标准值
	判定
	监测值
	标准值
	判定

	2024.12.13
	N1
	厂界东外1m
	55.8
	65
	达标
	46.1
	55
	达标

	
	N2
	厂界南外1m
	56.3
	
	
	45.8
	
	

	
	N3
	厂界西外1m
	57.0
	
	
	44.3
	
	

	
	N4
	厂界北外1m
	57.4
	
	
	43.6
	
	

	2024.12.14
	N1
	厂界东外1m
	56.2
	65
	达标
	46.5
	55
	达标

	
	N2
	厂界南外1m
	56.1
	
	
	46.3
	
	

	
	N3
	厂界西外1m
	55.8
	
	
	44.7
	
	

	
	N4
	厂界北外1m
	57.0
	
	
	45.3
	
	


根据检测结果，本项目厂界噪声排放符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准。
[bookmark: _Toc156566574]9.5 总量核算
表9-7 废气排放量核算表
	污染源来源
	污染物名称
	排放速率（均值，kg/h）
	年运行时间（h/a）
	实际排放总量（t/a）

	P1排气筒
	二氧化硫
	/
	/
	/

	
	氮氧化物
	0.193
	8000
	1.544

	
	颗粒物
	0.012
	8000
	0.096

	
	非甲烷总烃
	0.025
	8000
	0.2

	
	乙醛
	0.064
	8000
	0.512

	P2排气筒
	颗粒物
	0.0007
	8000
	0.0056

	P3排气筒
	非甲烷总烃
	0.033
	8000
	0.264

	P4排气筒
	非甲烷总烃
	0.329
	8000
	2.632

	P5排气筒
	非甲烷总烃
	0.018
	8000
	0.144

	P6排气筒
	非甲烷总烃
	0.048
	8000
	0.384

	P7排气筒
	非甲烷总烃
	0.121
	8000
	0.968

	P8排气筒
	非甲烷总烃
	0.106
	8000
	0.848

	P9排气筒
	非甲烷总烃
	0.132
	8000
	1.056

	P10排气筒
	非甲烷总烃
	0.099
	8000
	0.792

	核算
公式
	废气污染物实际排放量（t/a）=污染物排放速率(kg/h)*排放时间（h/a）/103


根据核算，本项目氮氧化物排放量为1.544t/a，VOCs排放量为0.712t/a，颗粒物排放量为7.1896t/a。厂区超低排放环保升级改造已完成，产生SO2 185.73t/a、NOx 106.39t/a、颗粒物47.86t/a的削减量，年产300万吨PTA项目建成后现有PTA装置已停产，VOCs削减量为76.89t/。上述现有项目提供的削减量满足本项目实际生产排放需求，本项目总量达标排放。





















[bookmark: _Toc156566575]10 验收监测结论及建议
[bookmark: _Toc156566576]10.1 验收监测工况
验收监测期间，企业运行正常、稳定，各项环保治理设施均正常运行，验收监测工作严格按相关监测技术规范进行，验收监测结果可以反映实际排污情况。
[bookmark: _Toc156566577]10.2 废气监测结果
热媒炉排气中乙醛和非甲烷总烃、纺丝车间油剂废气非甲烷总烃、PTA/IPA卸料及输送系统产生的粉尘排放浓度满足《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5标准；天然气热媒炉燃烧废气满足《锅炉大气污染物排放标准》（DB32/ 4385—2022）表1中燃气锅炉排放限值；厂界颗粒物和非甲烷总烃无组织排放满足《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表9标准，厂房外非甲烷总烃无组织排放满足《挥发性有机物无组织控制排放标准》（GB37822-2019）表A.1中特别排放限值。
[bookmark: _Toc156566578]10.3 废水监测结果
本项目总排口排放的各废水污染因子浓度均《城市污水再生利用  工业用水水质》（GB/T19923-2005）表1中敞开式循环冷却水系统补充水标准。
[bookmark: _Toc156566579]10.4 噪声监测结果
本项目厂界噪声排放符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准。
[bookmark: _Toc156566580]10.5 固体废弃物现场检查结果
项目生产过程中产生的固废包括常规常规聚酯废浆块、低熔点聚酯废浆块、常规聚酯熔体废浆块、纺丝废丝、废过滤砂、切断废丝、包装废料、常规聚酯熔体废浆块、低熔点聚酯熔体废浆块、纺丝废丝、废过滤砂、切断废丝、包装废料、废三甘醇残渣、废机油。其中废三甘醇残渣、废机油属于危险废物，由仪化公司统一收集后委托有资质单位处置。其它均属于一般固废，由企业收集后外售处置。
公司建有一座150m2的危险废物暂存间，场地的设置按照《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)、《省生态环境厅关于进一步加强危险废物污染防治工作的实施意见》（苏环办[2019]327 号）要求进行设置。

[bookmark: _Toc156566581]11 建设项目环境保护“三同时”竣工验收登记表
填表单位(盖章): 扬州润仪环境科技有限公司      填表人(签字):                            项目经办人(签字): 
	建设
项目
	项目名称
	年产23万吨熔体直纺智能化短纤一期项目
	项目代码
	2108-321081-07-02-705008
	建设地点
	中国石化仪征化纤有限责任公司原涤纶二厂厂区内

	
	行业类别（分类管理名录）
	[C2822]涤纶纤维制造
	建设项目
	□新建  ■改扩建  □技术改造

	
	设计生产能力
	年产23万吨熔体直纺智能化短纤
	现阶段实际生产能力
	年产23万吨熔体直纺智能化短纤
	环评单位
	江苏润环环境科技有限公司

	
	环评文件审批机关
	扬州市生态环境局
	审批文号
	扬环审批〔2021〕03-84
	环评文件类型
	报告书

	
	开工日期
	2022年4月
	竣工日期
	2023年11月
	排污许可证审领时间
	2023.11.29

	
	环保设施设计单位
	/
	环保设施施工单位
	/
	本工程排污许可证编号
	91321081323786271G001P

	
	验收单位
	扬州润仪环境科技有限公司
	环保设施监测单位
	江苏宣溢环境科技有限公司
	验收监测工况
	＞75%

	
	投资总概算
	160970万元
	环保投资总概算
	2195万元
	所占比例（%）
	1.36万元

	
	本阶段实际总投资
	160970万元
	实际环保投资
	2195万元
	所占比例（%）
	1.36万元

	
	废水治理(万元)
	60
	废气治理(万元)
	1664
	噪声治理(万元)
	276
	固废治理(万元)
	20
	绿化及生态(万元)
	30
	其它(万元)
	135

	
	新增废水处理设施能力
	/
	新增废气处理设施能力
	/
	年平均工作时间
	8000h

	运营单位
	中国石化仪征化纤有限责任公司
	运营单位社会统一信用代码（或组织机构代码）
	91321023MA1P820Y9J
	验收时间
	2021.6

	污染物排放达标与总量控制
(工业建设项目详填)
	污染物
	原有排放量(1)
	本期工程实际排放浓度(2)
	本期工程允许排放浓度(3)
	本期工程产生量(4)
	本期工程自身削减量(5)
	本期工程实际排放量(6)
	本期工程核定排放量(7)
	本期工程
“以新带老”削减量(8)
	全厂实际排放总量(9)
	区域平衡替代削减量(11)
	排放增减量(12)

	
	废水量
	1422.62万
	/
	/
	0
	0
	0
	0
	/
	1422.62万
	/
	/

	
	COD
	853.574
	/
	/
	0
	0
	0
	0
	/
	853.574
	/
	/

	
	SS
	/
	/
	/
	0
	0
	0
	0
	/
	/
	/
	/

	
	氨氮
	113.81
	/
	/
	0
	0
	0
	0
	/
	113.81
	/
	/

	
	SO2
	2341.78
	5
	50
	7.14
	0
	7.14
	7.14
	/
	2348.92
	/
	+7.14

	
	NOx
	3388.58
	35
	50
	12.32
	0
	12.32
	12.32
	/
	3400.9
	/
	+12.32

	
	烟粉尘
	370.6
	2.9
	20
	25
	19.72
	5.28
	5.28
	/
	375.88
	/
	+5.28

	
	VOCs
	925.571
	7.49
	30
	693.432
	689.472
	3.96
	3.96
	/
	926.627
	/
	+3.96


 (
注
：
1
、排放增减量：（
+
）表示增加，（
-
）表示减少。
2
、
(12)=(6)-(8)-(11)
，（
9
）
= (4)-(5)-(8)- (11) +
（
1
）。
3
、计量单位：废水排放量
——
万吨
/
年；废气排放量
——
万标立方米
/
年；工业固体废物排放量
——
万吨
/
年；水污染物排放浓度
——
毫克
/
升
)

附件部分

附件1——环境保护局对项目环境影响报告书的审批意见
附件2——项目工况证明及生产设备、原辅材料情况说明
附件3——企业排污许可证
附件4——应急预案备案
附件5——验收检测报告











[bookmark: _Hlk77117698]



 
image2.png




image3.png




image4.emf
 

 


image5.png




image6.png
¥




image7.png
Wil




image8.png
0 200 400 600m

2 - = - .V;n
: ey g B o T :
d i = | RECHNE L3 vol ! 1 Fllpwes
e e s ol e

i |,

sl iz -





image9.png
- p—
e o

hARIEHE

TR E BT X%

Bl

O YREER




image10.png




image11.png
Hedh I

Péﬂ

[2\ »10

-_—
Ps ﬂ E P9
e 8
P4 ﬁ E P8
Y P3 P7
[ o
PIEA ST
AT
Ak
517)
ER
®» #E )
%® — PETHLS
3
[2\ 9 4TE SE U
o)
o  FHIiHEAE
S ey
Faln £ u4—7t:mmp

e

B!





image12.png
COOH COOCH:CH:0H

CH:OH
260~270°C

+2 —_—— + 2H:0

.15
CH.OH 0~0.15MPa

COOH COOCH:CH:0H

PTA EG BHET &




image13.png
COOCH:CH.OH

CH.OH

270~278°C
—— = HO | .CH.COOC COO CHCH.OH + (n+1)
0~300Pa n CHLOH

BHET PET EG

COOCH:CH.OH




image14.png
CH:OH
‘ —— = CH:CHO + H:O0
CH:OH

EG ZE &
CH.OH
——= HOCH:CH:OCH:CH:OH + H.O
CH:OH

EG —## (DEG) &




image15.emf
制浆

第一酯化

第二酯化

预缩聚一

预缩聚二

终缩聚

聚酯熔体

乙二醇分离塔

气相

气相

液相（

EG

回用）

液相（

EG

回用）

冷凝

塔底液相（

EG

回用）

汽提塔 热媒炉

废水

W1-1

仪化公司水务部

汽提塔废气

G1-5

真空系统冷凝器

新鲜

EG

真空系统

真空系统尾气

G1-4

催化剂配制

新鲜

EG

乙二醇锑

新鲜

EG

TiO

2

（低熔点聚酯不添加）

废渣

S1

（常规聚酯）

废渣

S2

（低熔点聚酯）

PTA

IPA

（常规聚酯不添加）

DEG

（常规聚酯不添加）


Microsoft_Visio___111.vsdx
制浆

第一酯化
第二酯化

预缩聚一

预缩聚二

终缩聚


聚酯熔体



乙二醇分离塔

气相
气相
液相（EG回用）
液相（EG回用）
冷凝
塔底液相（EG回用）

汽提塔

热媒炉
废水W1-1
仪化公司水务部
汽提塔废气G1-5
真空系统冷凝器

新鲜EG
真空系统

真空系统尾气G1-4
催化剂配制
新鲜EG
乙二醇锑
新鲜EG
TiO2（低熔点聚酯不添加）
废渣S1（常规聚酯）
废渣S2（低熔点聚酯）
PTA IPA（常规聚酯不添加）
DEG（常规聚酯不添加）



image16.png
£4
FA GEAAE G AR

Bk
(RARGEE)

A

B





image17.emf
常规聚酯熔体

熔体加压

常规聚酯熔体废胶块

S3-1

熔体过滤

纺丝

卷绕

往复

气相热媒

（液相热媒换热）

废丝

S3-2

废过滤砂

S3-3

集束

导丝

浸油

Ⅰ道七辊牵引

纺丝油剂

雾化硅油

牵引油浴

Ⅱ道七辊牵引

热定型

上油叠丝

蒸汽

蒸汽

蒸汽

纺丝油剂

预热

蒸汽

卷曲

冷却

切断

打包

检验

成品

废丝

S3-4

油剂槽清洗废水

W2-1

组件和过滤器清洗废水

W2-2

油浴槽清洗废水

W3-1

油剂废气

G3-1~G3-4

废包装袋

S3-5


Microsoft_Visio___222.vsdx
常规聚酯熔体
熔体加压
常规聚酯熔体废胶块S3-1
熔体过滤
纺丝
卷绕
往复
气相热媒
（液相热媒换热）
废丝S3-2
废过滤砂S3-3
集束
导丝
浸油
Ⅰ道七辊牵引
纺丝油剂
雾化硅油
牵引油浴
Ⅱ道七辊牵引
热定型
上油叠丝
蒸汽
蒸汽
蒸汽
纺丝油剂
预热
蒸汽
卷曲
冷却
切断
打包
检验
成品
废丝S3-4
油剂槽清洗废水W2-1
组件和过滤器清洗废水W2-2
油浴槽清洗废水W3-1
油剂废气G3-1~G3-4
废包装袋S3-5



image18.emf
常规聚酯熔体

熔体加压

常规聚酯熔体废胶块

S4-1

熔体过滤

纺丝

卷绕

往复

气相热媒

（液相热媒换热）

废丝

S4-3

废过滤砂

S4-4

集束

导丝

浸油

Ⅰ道牵引

纺丝油剂

雾化硅油

牵引油浴

Ⅱ道牵引

Ⅲ道牵引

上油叠丝

蒸汽

蒸汽

蒸汽

纺丝油剂

预热

蒸汽

卷曲

烘干

切断

打包

检验

成品

废丝

S4-5

油剂槽清洗废水

W2-1

组件和过滤器清洗废水

W2-2

油浴槽清洗废水

W4-1

油剂废气

G3-5~G3-8

低熔点聚酯熔体

熔体加压

低熔点聚酯熔体废胶块

S4-2

熔体过滤

废包装袋

S4-6


Microsoft_Visio___333.vsdx
常规聚酯熔体
熔体加压
常规聚酯熔体废胶块S4-1
熔体过滤
纺丝
卷绕
往复
气相热媒
（液相热媒换热）
废丝S4-3
废过滤砂S4-4
集束
导丝
浸油
Ⅰ道牵引
纺丝油剂
雾化硅油
牵引油浴
Ⅱ道牵引
Ⅲ道牵引
上油叠丝
蒸汽
蒸汽
蒸汽
纺丝油剂
预热
蒸汽
卷曲
烘干
切断
打包
检验
成品
废丝S4-5
油剂槽清洗废水W2-1
组件和过滤器清洗废水W2-2油浴槽清洗废水W4-1
油剂废气G3-5~G3-8
低熔点聚酯熔体
熔体加压
低熔点聚酯熔体废胶块S4-2
熔体过滤
废包装袋S4-6



image19.png
Bl

v

T it A

> R K W2-1

v

BuiBlpeR SR

v

IHER

T it i




image20.emf
清洗

三甘醇

碱洗 水洗

废三甘醇

S5-1

废碱液

S5-2

清洗废水

W2-2

纯水

超声波清洗

纯水


Microsoft_Visio___444.vsdx
清洗
三甘醇
碱洗
水洗
废三甘醇S5-1
废碱液S5-2
清洗废水W2-2
纯水
超声波清洗
纯水



image21.png
&= HEESS-1—> ;3]

ARKW s RS 6





image22.png
S GEAAR)

S
CERRP AR

CRARBRE

BlARRE





image23.png
2Tt

[ A, ¥ 9

l R
j T i
e . AEDR
= |
| FREER
=
=1
Bk »

i3

BKESRNE
PR





image24.png
#3456
)

e mpy S0,

7= B 52 2MPa

REM30

B B0,

mseEa

v 2 B FiR0.8MPa

P

7= 28 fi50.3MPa

’—~ ENESHOR

B LR RK 6080 maa [ winooms
UL gmmmsek [ Seloo
S0 | 9103 | et it simsmk | Wok 903
L2508 | SRBTEE K W3-1, W4-1: 25058
RE4050
W5: 23000
. 00 HEHHA
Wﬂ( /\_,dﬁfﬂl‘ﬂ!g
Lt AR
EFF12504000
RFEI80640
= P = ——t

208522

B

200, f 420 B i AR

B ATELR
XiFRGEBEE

20822

FKEREE

20822

A

B IR

KAV ZIEE
TRk





image25.jpeg
BEER:
FERLRELFERRELR
HBORS/ER:

AkQ2/RLARAQ2

DR j
COD, &1, Fii%
ERESFENES





image26.jpeg
e "

1# @izt




image27.jpeg
mAHBQ
BUAR:
FEAHMEHAEREEAT
HRORS/IEH:
MAQS/EWAFKRQS
e S ES

COD, €8, A%
EEL YU





image28.jpeg




image29.jpeg




image30.jpeg




image31.jpeg




image32.jpeg




image33.jpeg




image34.jpeg




image35.png
1% REIR5G1-4

oyl 45m i A fEPL
FUREIEAGL-S

PTAM A EAG1-1~G1-2
HiiSprbg: > 3TminHEA P2
PA#} 2 JE 1 G2-1~G2-2

KA TR LT A = 2 R < KT e D
G3-1-G3-4 " L 5 26.5m &HAE P3~P6
G i 2F AR P2 IR < R s Dy
G3-5-G3.8 HERAML L 16.5m &SR E P7~P10





image36.jpeg




image37.jpeg
ESH#®O

BEERNELFEREEADAHZS
SEEE:_ 230K02.7 HSEEE: 45K

£ 7§ & EEOTA REFR: NNBHENE
B@IZ: BESEN REFA: NNEEE
ENEERT: 700

FRmE: B0, TR0, BN, BESRS. $R6CH 7B
K & A_B#3 HFEE: 15062887873

RESFABEY 1509 w8





image38.jpeg




image39.jpeg




image40.jpeg




image41.jpeg




image42.jpeg




image43.jpeg




image44.jpeg




image45.jpeg




image46.jpeg




image47.jpeg




image48.jpeg




image49.jpeg




image50.png
op

\_‘v?\

ok




image51.png
BB

>

KA

SRR
O-—ATHA
O-—EHIP T
P
Ak






 

 

 

ÖÐ¹úÊ¯»¯ÒÇÕ÷»¯ÏËÓÐÏÞÔðÈÎ¹«Ë¾

 

Äê²ú

23

Íò¶ÖÈÛÌåÖ±·ÄÖÇÄÜ»¯¶ÌÏËÒ»ÆÚÏîÄ¿

¿¢¹¤»·¾³±£»¤ÑéÊÕ¼à²â±¨¸æ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

建设单位：

中国石化仪征化纤有限责任公司

 

±àÖÆµ¥Î»£º

ÑïÖÝÈóÒÇ»·¾³¿Æ¼¼ÓÐÏÞ¹«Ë¾

 

二

0

¶þËÄÄêÒ»ÔÂ

 

